﻿e d ! t o r i a l Transparenta… mata! Gurile rele, mai rele decat cele ale tatelor de pe marginea ulitelor, cleve-tesc intruna (si nu fara temei) despre masluirea licitatiilor privind lucrarile din sectorul constructiilor. ªi asta nu pentru ca ar fi strugurii acri si nu poti ajunge la ei, ca in povestea cu vulpea, ci pentru ca licita-tiile navigheaza in ape din ce in ce mai tulburi, fiind accesibile cu prioritate doar pentru „scafandri“ echipati cu ochelari speciali (furnizati chiar de beneficiari), ochelari prin care vad rezultatul favorabil lor cu mult inaintea celorlalti competitori. Beneficiarul lucrarilor (in majoritate statul), pe baza unui (si nu unor) singur criteriu (cel al spagii), se joaca de-a soarecele cu pisica cu mai multi doritori, cu toate ca ei stiu de la inceput destinatia fondurilor catre „investitorii strategici“. Cine sunt acestia? Nu trebuie sa-i cau-tati cu lumanarea, pentru ca sunt la vedere, de seama ce unii dintre ei castiga en gros tot ceea ce este mai consistent in materie de fonduri si, ca recompensa, o parte din aceste fonduri burdusesc buzunarele bietilor functio-nari publici si, nu in ultimul rand, ale marilor mahari politici, aflati temporar sau de mai mult timp, in fruntea bucatelor. Acesti „beneficiari“ de sume grase ies deseori la rampa atunci cand sunt luati in seama de presa, spunand ca totul este transparent si deci normal. Normal in acceptiunea lor, desigur, pen-tru ca nu i-a interesat si nu ii intere-seaza nici cat negru sub unghie de ce zic unii sau altii. Zicala cu „cainii latra, caravana trece“ este, daca vreti, imnul lor personal de pe urma caruia se imbogatesc cu nemiluita. „Transparenta“ apare din belsug atunci cand justitia catadicseste sa-i puna pe rol pentru a da socoteala privind averile si bunurile pe care nu le pot justifica. Scara pe care se insira nominalizarile incepe de sus, de la administratia statului, trecand pe la primarii, consilii locale, politie si, nu in ultimul rand, pe la… justitie – justitie care n-ar trebui sa fie „oarba“ in propria ograda. Sa revenim la acest cuvant – trans-parenta – „drag“ celor care vor sa ne demonstreze caracterul democratic al oferirii de contracte pentru lucrari de investitii. Din pacate, putine sunt cazurile in care se joaca fair-play. Un exemplu „transparent“ fiind cel legat de lucrarile de infrastructura. Domeniul cel mai solicitat in prezent si in viitor, infrastructura, reprezinta terenul unor aprige dispute, pentru ca aici este ciolanul cel mai mare si mai consistent. Cum apare transparenta in acest caz? Sa zicem ca este vorba despre infrastructura rutiera, feroviara sau utilitara. Punctul de plecare este caietul de sarcini, documentul in care sunt stipulate conditiile tehnice, tehno-logice, materiale si de servicii solicitate de beneficiar, toate incadrandu-se la cel mai tentant pret. Vorbind despre o licitatie care prevede lucrari de la 100.000 euro pana la sute de milioane, mai toti „barfitorii“ spun ca totul se desfasoara pe aranjamente. Palma se bate cu mult inainte de a fi lansata licitatia, conditiile din caietul de sarcini fiind „dictate“ chiar de catre viitorul castigator. Cum? Sa exemplificam cu doar cateva elemente: adica inse-rarea unor conditii minimale si in acelasi timp eliminatorii. Daca este vorba despre o sosea, lucrurile sunt destul de „transparente“. O societate, pentru a castiga concursul (de imprejurari, am spune), ar trebui sa aiba o cifra de afaceri de 200 milioane de euro. in situatia in care una are doar 195 milioane de euro, este eliminata din start. Un alt punct din caietul de sarcini se refera la capacitatea tehnica a construc-torului, adica obligativitatea unor dotari cum ar fi o statie de asfalt in functiune pe o raza de 30 km. Ce se intampla cu cei care o au la 31 km? ªi de ce o statie in proprietate cand exista suficient de multi furnizori ai acestui produs, capabili sa asigure necesarul solicitat? Esti deci la 31 de km si n-ai statie, adio licitatie! Exemplul cu asfaltul este similar si pentru statia de betoane, ca sa nu mai vorbim ca tot prin caietul de sarcini se prevede existenta (pentru unele lucrari) si a unei fabrici de… borduri!? Potrivit acestei judecati… transpa-rente, de ce nu se cere constructorului sa aiba si o fabrica de utilaje necesare pe santier, o benzinarie, un restaurant etc.? La lucrari de instalatii, se cere ca societatea sa aiba cel putin 20 de insta-latori cu minimum 10 ani de experienta (cinci sau opt nu ajung) pentru a nu fi eliminata. Aceste exemple sunt, sa zicem, mai clare fata de altele rafinate si perfide incat oricarui participant ii este greu sa le descifreze si, ca atare, sa poata acuza licitatorul. Mai direct sau mai pe sleau, cum se spune, domeniul licitatiilor asa-zise publice care asimileaza multe miliarde de euro anual este complet distor-sionat, viciat si virusat, condamnan-du-ne, poate, pe mai departe la o „Transparenta… mata“. Cine si cand ne va scapa de o asemenea meteahna? Sau transpa-renta… transparenta nu exista? Ciprian Enache R e d a c t i a 013935 – Bucuresti, Sector 1 Str. Horia Macelariu nr. 14-16 Bl. XXI/8, Sc. B, Et. 1, Ap. 15 www.revistaconstructiilor.eu Tel.: Fax: Mobil: E-mail: 031.405.53.82, 031.405.53.83 021.232.14.47 0723.297.922, 0729.938.966 office@revistaconstructiilor.eu redactie@revistaconstructiilor.eu revistaconstructiilor@rdsmail.ro Director Redactor-sef Redactor Redactor-corector Tehnoredactor Procesare text Publicitate Ionel CRISTEA 0722.460.990 Ciprian ENACHE 0722.275.957 Alina ZAVARACHE 0723.338.493 Viorica Gh. CRISTEA 0722.813.018 0726.115.426 Cezar IACOB Marilena SZABO Elias GAZA 0723.185.170 Vasile MaCaNEAta 0744.582.248 Colaboratori prof. univ. dr. ing. Alexandru Ciornei dr. ing. Felician Eduard Ioan Hann dr. arh. Gheorghe Polizu dr. ing. Eugeniu Cezar Ivana prof. univ. dr. ing. Nicolae Florea s.l. dr. ing. Petru Mihai ing. Fanel Eduard Iorga prof. univ. dr. ing. Lucian Mihaescu Marca inregistrata la OSIM Nr. 66161 ISSN 1841-1290 Editor: STAR PRES EDIT SRL Tiparul executat la: Grupul de presa si tipografie ROMPRINT Bucuresti Redactia revistei nu raspunde pentru continutul materialului publicitar (text sau imagini). Articolele semnate de colaboratori repre-zinta punctul lor de vedere si, implicit, isi asuma responsabilitatea pentru ele. – FIBRE DIN POLIPROPILENa – FPP AUSTROFASER PENTRU BETOANE, MORTARE ªI ªAPE ing. Mihalache PaUN – Product Manager Murexin, Baumit Romania FIBRE METALICE – FM ªI/SAU FIBRE DIN POLIPROPILENa – FPP? Trebuie subliniata inca de la inceput diferenta esentiala dintre cele doua tipuri de fibre: simplist vorbind, fibrele metalice sunt fibre „de rezistenta“, in timp ce fibrele din polipropilena sunt fibre „contra fisurarii“; altfel spus, FM sunt pentru armare dispersa, in timp ce FPP sunt un „adaos“ pentru reducerea riscului aparitiei fisurilor din con-tractie in faza de intarire timpurie a betonului. Betonul armat cu FM poate fi considerat un sistem „bicomponent“ ductil, cu efect principal al fibrelor in stadiul II de lucru, in timp ce betonul cu FPP este mai curand un material „monocomponent“, cvasifragil, in care efectul fibrelor se simte in sta-diul I de lucru. FM „controleaza“ deschiderea si repartitia fisurilor, in timp ce FPP „incearca“ reducerea riscului aparitiei lor inca din faza timpurie. Deci cele doua tipuri de fibre nu se exclud, ci mai curand se completeaza, ele jucand roluri dife-rite, in stadii de lucru ale betonului diferite. in general, cantitatea de FM pen-tru un metru cub de beton rezulta dintr-un calcul de rezistenta si defor-matii ale pardoselii, in timp ce canti-tatea de FPP este mai curand rezultatul unor teste de fisurare com-parative efectuate in laborator. Am insistat poate putin mai mult asupra acestui aspect, pentru ca, desi sunt „foarte tentante“ ca pret si dozaj – costul pe metru cub de beton fiind de circa 5 ori mai mic fata de fibrele metalice, trebuie sa fie foarte clar ca betonul cu FPP nu poate inlocui betonul armat cu FM. Ba dim-potriva, FPP pot ajuta betonul cu FM sa nu fisureze in perioada de intarire, existand situatii, in special la grosimi mici de beton/sapa in care, pe langa fibrele metalice necesare din conditii de rezistenta, este reco-mandat sa se adauge in beton si fibre din polipropilena, pentru redu-cerea riscului de aparitie a fisurilor. FIBRELE DIN POLIPROPILENa AUSTROFASER – MUREXIN Tipuri de fibre Fibrele Austrofaser sunt fabricate din polipropilena pura – 100%, fapt ce le confera proprietati fizice, mecanice si chimice deosebite. Polipropilena este absolut inerta si stabila, nu corodeaza, este rezis-tenta la alcalii, este antistatica si antimagnetica avand o durabilitate practic nelimitata. Se fabrica trei tipuri de fibre denumite in functie de lungimea lor, ambalate in pungi de hartie degra-dabila, la cantitati care sa permita o dozare simpla si rapida atat la sta-tiile de betoane, cat si la santier dupa cum urmeaza: zAustrofaser PP 6 mm (pungi de 0,15 kg); zAustrofaser PP 12 mm (pungi de 0,15, 0,75, 0,90 kg); zAustrofaser PP 18 mm (pungi de 0,90 kg). Caracteristici principale: zmaterial: 100% polipropilena; zculoare: alb; zsectiune: rotunda; zdiametru: 7 dtex (32 mm); zlungime: 6, 12, 18 mm; zdensitate: 0,91 g/cm3, conform DIN 53479; zre z i s t e n t a l a f i s u r a r e : 30-34 cN/dtex, (280-315 N/mm2); zalungire la fisurare: 80-140%; zpunct de topire: 163 0C – 170 0C, conform DIN 53736; ztemperatura de aprindere: 330 0C, conform ASTM D 1929; zvariatie de volum: < 5% la 120 0C/10 min.; zconductivitate electrica: fara; zsolubilitate in apa: insolubil. EFECTUL FPP AUSTROFASER ASUPRA CARACTERISTICILOR BETONULUI incercarile initiale de laborator efectuate pe un beton clasa C25/30, cu un dozaj de 0,7 kg fibre la un metru cub de beton, au evidentiat o imbunatatire generala a caracteris-ticilor betonului, exprimata prin cresteri in procente fata de betonul fara fibre (tabelul 1). Verificarea la fisurare Se poate observa ca iese in evi-denta efectul benefic principal – acela de imbunatatire a comportarii la fisurare (100%). Testele de labo-rator sunt efectuate cu „metoda inelului“ in conformitate cu norma austriaca referitoare la betoane cu fibre. Tabelul 1 FPPAustrofaser – din punga, in beton 4 Revista Constructiilor iulie 2007 ASPECTE PRACTICE PRIVIND UTILIZAREA FPP AUSTROFASER Domenii de utilizare FPP Austrofaser se folosesc in betoane destinate executarii de ele-mente din beton simplu, beton armat clasic, beton armat cu plase, beton armat cu fibre metalice, beton pre-comprimat – monolit sau prefabricat, cu scopul principal de reducere a riscului de fisurare in faza de intarire si de imbunatatire generala a carac-teristicilor de rezistenta si durabili-tate a betonului. Fibrele din polipropilena Austro-faser s-au utilizat, cu precadere pana in prezent, in domeniul pardoselilor industriale – in special la reabilitari FPPAustrofaser in sape fluide pentru pardoseli cu suprabetonare in varianta cu strat de uzura Murexin Bodenhärter si verificarea l la fisurare arata clar dife- finisare cui elicopterul, i sau in vari- Imagini e din figura referitoare la anta cu fin saje epoxid ce, in dome- renta dintre betonul cu FPP si cel fara. Din punctul de vedere al niul sapelor pentru cladiri de locuinte fisurarii, betonul cu FPP Austrofaser si birouri, t la mortare de consolidare si repara ii, la betoane si mortare se incadreaza in clasa FS1 si FS2. Explicatia pe care au gasit-o specialistii este aceea c fibrele aplicate prin torcretare etc. din polipropilena „atrag“ oaanumita la fabricarea sapelor osifi mortarelor FPP Austrofaser p t folosite si uscate – predozate si amestecate in este i apoi „cedata“ betonului in peri- fabrica –ade diferite tipuri, livrate la este denumit si „protectie interioara“ sau mecanizata – in special a celor cant tate de apa in jurul lor, care sac sau l siloz, cu aplicare manuala oada de intarire. Acest „fenomen“ destinate executiei de lucrari spe- ciale de reabilitare, consolidari si a betonului, prin similitudine cu pro- tectia „exterioara“ a betonului dupa reparatii, precum si a sapelor turnare. Verificarea comportarii la foc autonivelante si a celor fluide. Dozarea Un alt avanta important a uti- lizarii fibrelor din jpolipropilena l este Pentru utilizarile curente, fibrele acela al imbunatatirii comportarii la se adauga in betonul/mortarul proaspat, la statia de betoane sau foc a betonului. Testele de laborator direct in autobetoniera la santier. referitoare la captuseli pentru tunele in cazul producerii de cantitati mici au stat la baza incadrarii in clasa betoniera dupa amestecarea tutu-de „desprinderi“ este mai mic de 2%, ror componentilor. efectuate dupa norma austriaca la fata locului, se adauga in BB2, ceea ce inseamna ca procentul Dozarea este simpla: se calcu- fata de acelasi beton, dar fara fibre, leaza necesarul de pungi corespun- care s-a deteriorat complet – 100% in urma incercarii. zator cantitatii de beton si se introduc pungile „cu totul“ direct in beton, hartia fiind solubila in apa. Dozajul recoman-dat este de: z0,75 kg/m3 PP6 sau PP12 pentru sape; 3 0,90 kg/m PP12 z Testarea in laborator privind comportarea la foc sau PP18 pentru beton. CONCLUZII Fibrele din polipropilena nu sunt fibre de armare (dispersa) de rezis-tenta, ele nu inlocuiesc fibrele de armare metalice, ci le completeaza; am putea spune ca sunt fibre de „armare la contractie“ in perioada de intarire a betonului. Utilizarea fibrelor din polipro-pilena Murexin Austrofaser – la betoane, mortare si sape – are drept rezultat o imbunatatire generala a calitatii acestora, in primul rand prin reducerea riscului de fisurare in perioada de intarire, dar si prin cresterea valorilor caracteristicilor de rezistenta si durabilitate. Utilizarea fibrelor pentru un anume proiect, cu un anumit material (beton, microbeton, mortar special, sapa normala, sapa autonivelanta etc.) si/sau o anumita tehnologie (semius-cat sau fluid, cu aplicare manuala sau mecanizata) este bine sa se faca in cunostinta de cauza, motiv pentru care recomandam o con-sultare prealabila a Serviciului Tehnic de la Baumit Romania, pentru ca in primul rand suntem Partenerul Dvs. si dorim ca totul sa fie OK!  Verificarea la fisurare – beton fara fibre Verificarea la fisurare – beton cu FPPAustrofaser Revista Constructiilor iulie 2007 5 Sistemul de stabilizare a solului INJECTaRI CU RaªINa SINTETICa URETEK Tehnologia Uretek a fost dezvoltata pentru repararea structurilor de la cladiri alunecate, drumuri, rambleuri de drumuri, terasa-mente si piloni de poduri, precum si pentru stabilizarea altor structuri. De asemenea, tehnologia Uretek permite remedierea problemelor cauzate de slabirea subsolului sau de realizarea necorespunzatoare a constructiilor. Cu tehnologia Uretek se pot repara surparile accidentale fara a fi necesara demolarea intregii structuri ori a unor parti din ea sau fara saparea unor santuri prealabile in vederea stabilizarii. Stabilizarea structurilor deteriorate care au suferit surpari sau ridicarea nivelului acestora poate fi urmarita pe intreg parcursul procesului de injectare, proces care, in caz ca e necesar, poate fi intrerupt pe loc. CAZURILE CELE MAI FRECVENTE DE DETERIORARE A CLaDIRILOR, CARE POT FI REMEDIATE PRIN INJECTARE • Sol umplut Cand solul este excavat in procesul de construire si este depozitat tranzitoriu, apoi reasezat, capacitatea de rezistenta scade fata de starea initiala. in cazul cladirilor construite cu subsol pot aparea dife-rente in nivelul de surpare, care pot provoca intr-o perioada de timp medie sau lunga (mai mult de 10 ani) crapaturi, chiar substantiale, in peretii cladirilor, • Spargerea de tevi, furtunuri si alte conducte Una dintre cauzele principale ale surparii solului este spalarea subsolului in urma lichidelor scurse din conductele subterane. • Structura de baza alcatuita necorespunzator Una din situatiile frecvente care provoaca surparea solului apare atunci cand sarcina transmisa pe sol de fundatie este mai mare decat rezistenta permisa de catre sol. O alta cauza este consolidarea greoaie, lenta a solurilor coezive. • Lucrarile in pamantul de langa cladiri Lucrarile in pamantul din vecinatatea cladirilor, in special in soluri necoezive (nisip si pietris), sau lucrarile efectuate fara precautie pot cauza, de asemenea, surpari periculoase ale terenului. • Uscarea straturilor apropiate de suprafata in timpul perioadelor indelungate fara precipitatii, solul poate elimina o cantitate insemnata de apa (ex. prin evaporare), proces in urma caruia sub nivelul terenului, pana la aproximativ 2 m adancime, pot aparea contractari ale solului, respectiv micsorari ale volumului. Aceste contractii nu sunt niciodata uniforme, deoarece subsolul are o structura eterogena, iar razele soarelui nu ajung direct si uniform de la suprafata. Exista multe alte cauze care pot duce la deteriorarea cladirilor. Rezumam doar cateva: • solurile care se surpa, situatie care necesita verificarea preala-bila, marind suprafata de cercetare; • modificarile din sensul scurgerii apelor si a debitului lor; acestea sunt, de exemplu, urmari ale constructiilor in curs, de pe langa terenurile deteriorate; • diferentele intre diferitele incaperi si adancimi de baza ale cladirilor, care sunt in concordanta directa cu criteriile de proiectare utilizate; • lipsa unei structuri de baza la dimensiunile necesare, mai ales in cazul monumentelor istorice sau al acelor cladiri ale caror parti au fost construite in perioade diferite; • suprasarcina formata din greutatea unei cantitati de pamant din vecinatatea unei constructii, (de exemplu cand se construiesc gra-dini ornamentale); • influentele dinamice: vibratiile cauzate de circulatia vehicu-lelor de mare tonaj sau de utilaje mari; • diferentele de compozitie si densitate ale solului datorate diferitelor etape de consolidare; • soluri compuse din diferite forme de pietris. CONDItII DE UTILIZARE A TEHNOLOGIEI URETEK Tipuri de sol Tehnologia Uretek poate fi utilizata in aproape orice tip de sol. O exceptie foarte rara o constituie solurile cu preponderenta organica (soluri care contin o cantitate mare de materie organica). Acestea sunt soluri usor comprimabile. in unele cazuri chiar poate fi aplicata aceasta metoda, dar atunci trebuie avute in vedere si alte interventii. in cazul solurilor cu compozitie organica sau de lut si al solurilor plastice, se recomanda sa se efectueze cercetari mai amanuntite si de adancime mai mare pentru a verifica daca e posibila o compactare. La unele structuri foarte deteriorate s-ar putea sa fie necesare unele lucrari de intarire. Interventiile de ridicare mai mare a structurilor (de ordinul centimetrilor), fac neaparat necesara verificarea rezistentei si flexibilitatii acestora astfel ca, la proiectarea ridicarii, sa se poata avea in vedere aceste date, pentru a se evita o eventuala deteriorare a structurii. Surparile de sol cauzate de alunecari de teren pot fi tratate doar daca aceste miscari se stabilizeaza, sau daca injectarea cu Uretek este insotita de alte interventii suplimentare de stabilizare, care trebuie sa fie permanent supravegheate de specialistul clientului. Fisuri aparute din cauza solului slab Uretek deep-injections TEHNOLOGIA DE INJECTARE URETEK La injectarea Uretek, caracteristicile substantelor componente ale rasinii determina aparitia unei presiuni care depinde de particularitatile mediului in care se face injectarea. De aceea, rezistenta lor poate sa depaseasca 50 t/m2 (500 kPa) capacitate portabila la presiune. Presiunea cu care este injectata rasina in sol este de cativa bari. Astfel, se poate evita deteriorarea mai grava a elementelor, a structurilor afectate care urmeaza sa fie consolidate/stabilizate. Solidificarea rasinii se face intr-un timp foarte scurt (15 minute). Dupa ce reactia intre cele doua componente se finalizeaza, caracteris-ticile rasinii, respectiv volumul si capacitatea portanta, ajung la forma finala. Caracteristicile rasinii nu se schimba semnificativ nici in prezenta apei. in cei peste 30 de ani de cand au fost injectate, rasinile au fost supuse la un sir de teste si examene prin care a fost controlata capa-citatea de rezistenta in timp. Concluzia: caracteristicile chimico-fizice nu au suferit schimbari semnificative in aceasta perioada. Societatea noastra accepta comenzi din Romania si Republica Moldova. O prima operatiune consta intr-o evaluare gratuita a pagubelor cladirii de catre specialistul firmei Uretek Ro.  Sisteme de consolidare si de reparare post-seism (III) (Continuare din numarul anterior) CLaDIRI CU PEREtI STRUCTURALI DIN BETON ARMAT Principalele deficiente cu carac-ter sistematic iesite la iveala la cutremurul din 1977 se refera la: zfisurarea la 450 a elementelor verticale (pereti plini si montantii peretilor cu goluri) din solicitarea la forta taietoare si care uneori, in cazurile cand armarea inimilor peretilor era realizata din otel neductil (plase sudate din STNB), a fost insotita chiar de ruperi ale planselor de armatura; zfisuri inclinate pronuntate in riglele de cuplare, uneori mergand pana la crapaturi cu aspect de rupere; zmai rar, fisuri verticale in zonele de capat ale unor pereti, denotand apropierea de stadiul de cedare la compresiune. La verificarile prin calcul ale cladirilor avand pe inimile peretilor structurali numai armaturi locale, s-au detectat cazuri in care peretii respectivi sunt insuficient asigurati la forta taietoare in raport cu exigentele din prescriptiile actuale de proiectare antiseismica. Daca la cutremurele din 1977, 1986 si 1990 aceasta nu s-a materializat prin avarii, este vorba de o lipsa de acoperire pentru care s-au luat masuri de remediere. in cazurile aratate mai sus, masurile de interventie recomandate sunt urmatoarele: a. Pentru peretii cu fisuri la 450, daca armarea curenta a inimii este realizata din plase de otel ductil (OB 37 sau PC 52), este suficienta o reparare a fisurilor prin injectarea cu rasini epoxidice. Daca pentru armarea inimii s-au folosit plase sudate din STNB si acestea au prezentat ruperi, este necesara placarea peretilor respectivi cu beton armat, de preferinta pe 10 ing. Fanel-Eduard IORGA ambele fete. Aceeasi masura poate Atat timp cat armarea longitudi-deveni necesara si in situatiile cand, nala a riglei se mentine aceeasi, la peretii cu armatura pe inima dis- chiar daca se aplica masura radicala continua, rezulta din verificarea prin de demolare si rebetonare, inter-calcul un grad de asigurare insufi- ventia trebuie considerata numai ca cient la forta taietoare. o reparatie si nu ca o consolidare, Alcatuirea si armarea placarilor intrucat gradul de asigurare al riglei sunt asemanatoare cu ale celor nu creste, astfel ca, la un viitor folosite la consolidarea peretilor por- cutremur puternic, pot reaparea tanti din zidarie de caramida. inainte aceleasi defectiuni. Frecventa destul de redusa a deuexecutarea placarilor,i se repara cutremurelore puternice vrancene si practica prin forare goluri j25-30 mm cuplare reprezinta o avarie de impor-la 45-50 cm distanta (fig.16), in care fis rile din peretele ex stent prin injectare cu rasini epoxidice si se faptul ca d teriorarea riglelor de tanta minora pentru siguranta ansamblului unui perete structural se introduc armaturile de sustinere l a cu goluri, i aplicarea solutiei cu demo-admitand necesitatea repetarii aceleiasi operatii dupa fiecare plaselor din placari si apoi se ump u cu lapte de ciment. b. Pentru riglele de cuplare fisurate in camp la 45 0 , masurile de larea s rebetonarea riglelor, remediere aplicate in mod obisnuit cutremur puternic, nu trebuie consi- derata ca exagerata. dupa cutremurul din 1977 au constat c. Fisurile verticale in zonele de in repararea prin injectare a fisurilor. capat ale peretilor, cauzate de Daca aceste fisuri au fost mai pro- suprasolicitarea lor in situatia cand nuntate, devenind crapaturi cu lucreaza la compresiune, reprezinta aspect de ruperi, a fost necesar sa defectiuni deosebit de periculoase si se mearga pana la demolarea inte- necesita camasuirea capetelor grala a betonului riglelor de cuplare respective, cu demolarea prealabila respective, cu pastrarea armaturilor a betonului fisurat si rebetonarea existente si suplimentarea dupa caz odata cu executia camasuirii, ca in a etrierilor si apoi rebetonarea. fig. 17. continuare in pagina 12 ® Fig. 16 Revista Constructiilor iulie 2007 ¬urmare din pagina 10 REPARAtII LA PEREtII PORTANtI ªI NEPORTANtI DIN ZIDaRIE Scopul reparatiilor la peretii de zidarie care prezinta fisuri din acti-unea cutremurelor este de a restabili continuitatea zidariei in dreptul fisurilor, prin unul din procedeele enumerate mai jos, in functie de importanta structurala a peretelui si de amploarea avariilor. in toate solutiile, peretele de zidarie existent trebuie sa fie in pre- alabil decopertat prin indepartarea Fig. 17 tencuielilor, local sau dupa necesi- Repararea prin reteserea zidariei in portiunea avariata se desface mortar de ciment de 3–4 cm grosime in portiunile unde urmeaza sa se tate pe toata suprafata peretelui. suprafata peretelui a se curata aprin zidaria existenta si se inlocuieste cu faca injectarea. Concomitent cu inainte de execut rea repar tiei, o zidarie noua, asigurandu-se aceasta, se introduc in fisuri, in periere energica cu perii de sarma, teserea acesteia cu cea invecinata. dreptul rosturilor zidariei, stuturi inainte de montarea zidariei de (tevi) din PVC j8 mm, la intervale de inlocuire, suprafata de contact a circa 1 m, si se astupa. suflare cu aer comprimat si spalare cu jet de apa. Repararea cu scoabe Se folosesc scoabe din otel beton j6 sau j8 mm, dispuse pe zidariei existente invecinate se Dupa intarirea mortarului, se trateaza prin vopsire cu lapte de executa injectarea prin stuturi cu ambele fete ale peretelui, perpendi- ciment cu adaos de aracet (fig. 19). pompe de tip special, la o presiune cular pe directia fisurii si ancorate in Repararea prin injectarea fisurilor de £ 3 atm., in ordinea de jos in sus si tinand de fiecare data destupat stutul prin care se injecteaza si cel imediat urmator. Cand mortarul rosturile orizontale ale zidariei in Injectarea se face cu mortar de gauri j25-30 mm, care, dupa montarea ciment de marca M50, fluid. Dupa scoabelor, se umplu cu mortar de curatarea suprafetelor peretelui, se injectat refuleaza in stutul urmator, se opreste pompa, se astupa stutul prin care s-a facut injectarea si se trece la cel urmator, destupand pe cel care urmeaza in continuare. ciment (fig.18). aplica pe ambele fete un strat de in cazul peretilor interiori nestruc-turali cu avarieri mai grave, devine mai avantajoasa demolarea lor in intregime si inlocuirea, de preferinta, cu pereti din materiale usoare, din gips-carton. REPARAtII LA ELEMENTELE STRUCTURALE DIN BETON ARMAT Repararea prin injectarea fisurilor La elementele structurale din beton armat (stalpi, grinzi, pereti, rigle de cuplare, placi), injectarea fisurilor se face de regula folosind rasini epoxidice, si anume: Fig. 18 zla fisuri cu deschideri sub 2 mm: rasina epoxidica; zla fisuri cu deschideri intre 2 si 5 mm: chit epoxidic format dintr-un amestec de rasina epoxidica si filler (in proportii egale in greutate). Injectarea se face tot prin stuturi, dispuse pe traseul fisurilor la fel ca in cazul injectarilor cu lapte de ciment. ªtuturile se plaseaza: zla elemente cu grosime (latime) pana la 200 mm, pe o singura fata, la distante de 250–300 mm in lungul Fig. 19 fisurii; continuare in pagina 14 ® 12 Revista Constructiilor iulie 2007 Revista Constructiilor iulie 2007 13 ¬urmare din pagina 12 zla elemente cu grosime (latime) se stabileste pe baza verificarii prin mai mare, pe ambele fete, la dis- calcul a grinzii la forta taietoare, si tante de 100–150 mm si dispuse anume suplimentul de forta taietoare decalat. capabila ce se realizeaza prin inainte de executarea injectarii se placare intr-o sectiune data se deter- decoperteaza elementul de beton mina cu relatia: armat prin indepartarea tencuielii, pe DQ = nstRsth0 [1] o latime de 50 – 80 mm de o parte si unde: de alta a fisurii, si se executa, cu o nst = numarul de straturi de fibra bormasina sau o masina rotopercu- din sticla; tanta, orificiile necesare pentru intro- Rst = rezistenta de calcul la intin-ducerea stuturilor. Adancimea orificiilor dere a fibrelor de sticla, care se se recomanda sa fie de circa 20 mm. poate lua Rst = 25 daN/cm2; Se monteaza apoi stuturile si se h0 = inaltimea utila a grinzii. fixeaza in pozitie prin aplicare cu Din relatia [1] , daca se cunoaste spaclul a unui strat de chit epoxidic in suplimentul necesar de forta taie-lungul fisurii, dupa care se astupa. toare capabila, se determina nst. Ordinea de destupare succesiva a Solutia este eficienta numai in stuturilor pe masura executiei injec- masura in care betonul grinzii este tarii este aceeasi cu cea descrisa de buna calitate, fara segregari sau pentru injectarile cu mortar de ciment degradari din coroziune. ale zidariilor. Acelasi sistem se utilizeaza si Repararea grinzilor fisurate pentru repararea fisurilor de la intra- prin placare cu tesatura din fibra dosul placilor de plansee. de sticla inglobata in chit epoxidic in final, se poate spune ca O solutie specifica pentru repa- tehnica repararii elementelor din rarea inimilor grinzilor de beton armat beton armat fisurate, inclusiv in care prezinta fisuri inclinate din cazurile cand fisurile sunt produse suprasolicitarea la forta taietoare este de solicitari seismice, este in con-cea prin placare cu tesatura din fibre tinua evolutie, atat sub aspectul de sticla inglobata in chit epoxidic. materialelor utilizate, cat si sub cel al Placarea se aplica pe ambele procedeelor de executie. fete ale grinzii si are drept scop BIBLIOGRAFIE restabilirea continuitatii inimii in 1. Agent, R.: Asigurarea pro-dreptul fisurilor inclinate si supli- tectiei antiseismice a constructiilor mentarea capacitatii de preluare existente. Referat de sinteza la Con-a eforturilor principale de intindere. ferinta Nationala AICPS, iunie 1992, Operatiunea de placare poate fi pri- Bucuresti. in: Buletinul AICPS vita nu numai ca o reparatie, dar si nr.2/1992. ca o consolidare cu caracter local. 2. Agent, R.: Guiding principles Placarea este alcatuita din 1–3 in the strengthening design of earth-straturi de fibre din sticla, alternate quake damaged buildings in Roma-cu straturi de chit epoxidic. Numarul nia and case implementations. In: necesar de straturi din fibra de sticla Proceedings of the seventeenth Fig. 20 14 regional european seminar on earth-quake engineering, Haifa, 8-10 sept. 1993, pag..417 - 430. 3. Agent, R.: Preocupari actuale prioritare in proiectarea structurilor din beton armat in Romania. Raport general la a XVI-a Conferinta pentru beton, Brasov, 28-30 iunie 1994. 4. Agent, R.: Concluzii si pro-puneri rezultate din activitatea de punere in siguranta a cladirilor exis-tente din Bucuresti. in: Buletinul AICPS, nr. 1/1996. 5. Agent, R., Dumitrescu, D. si Postelnicu, T.: Noile prevederi privind calculul si alcatuirea ele-mentelor din beton si beton armat, adoptate in STAS 10107/0-90. in: Constructii, nr. 3 - 4/1989. 6]J/ 22. Agent, R., 6. Georgescu, Dr. si Postelnicu, T.: Consolidarea unei structuri din beton armat cu elemente metalice. in: Buletinul AICPS, nr. 2 - 3/1993. 7. Aoyama, H.: A method for the evaluation of the seismic capacity of existing buildings in Japan. in: Bulletin of the New Zealand Society for Earthquake Engineering, vol.14, nr.3, sept. 1981. 8. Arsenie, Gr., Voiculescu, M. si lonascu, M.: Solutii de consoli-dare a constructiilor avariate de cutremure. Bucuresti, Ed. Tehnica, 1997. 9. Bertero, V.V.: Seismic upgrading of existing structures. in: Proceedings of the 10th World Conference of Earthquake Engineering, Madrid, 1992, vol.9, pag.5101 -5106. 10. Bertero, V.V., Mahin, St. si Axley, J.: Lessons from structural damages observed in recent earth-quakes. in: Proceedings of the Seventh World Conference on Earthquake Engineering, Istanbul, 1980, vol.4, pag. 257 - 264. 11. Bertero, V.V. s.a.: Design guidelines for ductility and drift limits. Berkeley, ReportUCB/EERC91/15. 12. Agent, R.: Expertizarea si punerea in siguranta a cladirilor exis-tente afectate de cutremure, Editura Fast - Print, 1998.  Revista Constructiilor iulie 2007 Revista Constructiilor iulie 2007 15 Nou – practic – eficient MILLCELL® – izolator de inalta performanta inovativ ecologic multifunctional in sezonul de vara, am uitat recomandarile facute cu atata „caldura“ inainte de 1990 de a ne pune pe timpul rece o „haina in plus“, dar nu trebuie sa uitam ca traim alte vremuri in care confortul ambiental si menajer este reconsiderat pentru a duce o viata decenta. Proverbul cu „vara sanie si iarna car“ este mai actual ca oricand, fie si pentru faptul ca astazi exista suficiente solutii tehnice si tehnologice, aparatura si servicii care sa ne indemne la o analiza a posibilitatilor de a realiza, cu prioritate, lucrari specifice pentru asigurarea reabilitarii termice a cladirilor existente sau pentru cele nou construite. Investitia facuta in acest scop este de un randament superior, iar recuperarea sumelor este eficienta in timp. Procesul la care ne referim, caruia i se adauga protectia in general a cladirilor si a altor parti ale acestora pentru prevenirea infiltratiilor de exemplu, nu este unul oarecare de seama ce, la nivel guvernamental, s-au acordat o serie de inlesniri pentru determinarea celor in cauza sa purceada degraba la economisirea energiei si, pe aceasta cale, la imbunatatirea coeficientului termic al cladirilor. in acest spirit, unele firme si-au completat portofoliul ofertelor incluzand materiale si tehnologii care pot fi considerate, pe drept cuvant, ca fiind revolutionare. Aprecierea nu este una la intamplare, ea avand acoperire in rezul-tatele obtinute in multe tari europene sau pe plan international. SC FOREVER PIPE introduce deci cu prioritate, pe piata materialelor de constructii din Romania, produsul denumit MILLCELL – un material nou obtinut din expandarea sticlei sub forma de granule de diferite marimi. MILLCELL-ul este folosit in principal in infrastructuri rutiere si feroviare, la sisteme de izolatii termice si fonice pentru cladiri civile si industriale si sisteme de terase inierbate. Prezentarea domeniilor defolosinta a MILLCELL-ului a inceput din nr. 27 (iunie 2007) al Revistei Constructiilor. Iata in continuare alte lucrari la care se preteaza a fi utilizat acest material, pentru a se realiza izolatii durabil termice performante. 16 Revista Constructiilor iulie 2007 MILLCELL® – Izolatii termice la structuri portante Raport de compresibilitate = 1,3:1 Asigura raportul optim intre capacitatea de incarcare si valoarea lambda. EXEMPLE DE APLICAtII: zcase detasabile/mobile/modulare, cladiri de apartamente; zcase cu consum energetic redus; zfundatii pentru hale; zateliere/spatii de productie; zscoli; zsali de gimnastica; zpatinoare; zdepozite frigorifice; zgradini hibernale; zpiscine interioare si exterioare; zacoperisuri carosabile pentru parcari subterane; zacoperisuri carosabile in general; zplatforme de parcare etc. AVANTAJE: zutilizare simpla fara adaosuri de materiale; zaplicare/montare independenta de conditiile meteo; znu necesita lucrari de ajustare cu insertii si coltare; zrezistenta la presiuni mari; ztimp redus de montare; zcapilaritate de scurgere; zutilizabil in zone umede si uscate la preluarea sarcinilor; ztehnologie simpla de aplicare - montaj; znu necesita lucrari suplimentare precum nivelarea excavatiilor, umplerea cu pietris si nisip fin pana la stratul de beton sarac; zeconomie de timp a lucrarilor etc. De mentionat ca Societatea comerciala FOREVER PIPE poseda licenta MILLCELL® si va produce aceste materiale in Romania. Detaliu: izolatie sub placa de fundatie fara talpa la subsol, cu stratul de nisip prevazut pana la adancimea sigurantei anti-inghet Fundatie elaborata geometric, cu izolatie MILLCELL® Detaliu: izolatie sub placa de fundatie cu subsol dedesubt Lugoj, jud. Timis, str. Herendesti nr. 10 Tel.: 0256/351.550, 0256/350.867; Fax: 0256/350.851 Loc de excavatie cu izolatie termica substructurala MILLCELL®. Placa se aplica direct Revista Constructiilor iulie 2007 17 Hidroizolatii la fundatii, subsoluri, rezervoare de apa, structuri de inginerie civila, piscine, poduri, rezervoare de apa potabila etc. Cu produsele SUPERFLEX D1 si SUPERFLEX D2, domeniul de uti- Un alt avantaj este productivi- tatea mare, care rezulta din apli- SUPERFLEX D1 / D2 este reco- mandat pentru interioare si exterioare, lizare al hidroizolatiilor minerale a carea simpla si rapida. Pentru ca de exemplu pentru hidroizolarea capatat o noua dimensiune. Pentru ca SUPERFLEX D1 / D2 confera SUPERFLEX D1 este monocompo- nent – pur si simplu amestecati cu peretilor exteriori ai subsolurilor, fundatiilor, rezervoarelor, suprafetelor siguranta si in cazul celei mai mari apa – si gata. peretilor si pardoselilor in spatii solicitari si ramane flexibil si pe supra- fete de aplicare cu risc de crapare. Superflex D1 se dovedeste astfel a fi foarte comod de utilizat. umede sau cu apa. Este adecvat si pentru hidroizolarea soclurilor contra stropilor de apa, si ca hidroizolatie ori-zontala sub pereti, precum si ca hidroizolatie intermediara in zona fun-datiei in cazul constructiilor noi, sau la hidroizolarea ulterioara. Avantaje SUPERFLEX D1: zaplicare rapida si simpla; zintarire fara contractii; zimpermeabil la apa, chiar si in cazul apei sub presiune; zpreia fisurile de minimum 0,4 mm; zrezistent la inghet si imbatranire; zmonocomponent; zpoate fi acoperit cu placi de gresie si faianta; Pulverizarea hidroizolatiilor pe baza de ciment zrezistent la sulfat. 18 Revista Constructiilor iulie 2007 Avantaje SUPERFLEX D2: zintarire ultra rapida: reacoperire dupa numai 90 min.; ztrafic pietonal sau montare de placi ceramice la numai 4 ore de la aplicare; zapa cu presiune (adancime 3 m) in cazul substratului din beton; zrezervoare pana la 15 m coloana de apa (hidroizolare interioara). zintarire independenta de Stabilirea tipului de solicitare la conditiile meteo, chiar si in lipsa aerului; zintarire fara contractii sau fisuri, chiar daca este supus vantului puternic sau UV; apa trebuie sa se realizeze inaintea executarii hidroizolatiei, cat mai devreme cu putinta. Se poate aplica pe suprafetele curate si sanatoase de zaderenta excelenta, inclusiv la beton si zidarie, precum si pe substrat umed; zimpermeabil la apa, inclusiv la apa cu presiune; zpreia fisuri mai mari de 1 mm, chiar si la temperaturi reduse; zrezistenta la UV, inghet si la imbatranire; zsistem hidroizolatii si placari ceramice cu adezivul flexibil DEITERMANN KM FLEX more, KM FLEX etc. DEITERMANN DS se utilizeaza pentru hidroizolarea substratului mineral fara risc de fisurare. DEITERMANN DS este potrivit pentru interioare si exterioare. Astfel SUPERFLEX D1 / D2 si DEITER- suprafete de tencuiala din ciment. Aplicarea se realizeaza in doua–trei straturi, fiecare cu acoperire completa. SUPERFLEX D1 / D2 si DEITER- MANN DS pot fi acoperite in zona soclurilor si cu o tencuiala. in acest scop se aplica un strat pulverizat de DEITERMANN AS Fix. Pe hidroizo- latiile cu SUPERFLEX D1 / D2 si DEITERMANN DS se poate circula pietonal deja dupa 24 ore, si dupa 3 zile suporta solicitari mecanice. Solicitarea la apa a stratului de hidro- izolatie se poate realiza dupa 7 zile. Pentru hidroizolarea colturilor si a Turn de apa Hidroizolatie orizontala sub peretii subsolurilor MANN DS permit hidroizolarea rosturilor in cazul apei fara pre- sigura si protectia constructiilor in urmatoarele cazuri: zumiditatea solului; zapa de suprafata si de infiltrare fara presiune; siune, sunt disponibile benzile de etansare SUPERFLEX. Acestea se pot insera simplu si sigur in stratul de SUPERFLEX D1 / D2.  Hidroizolatia soclurilor impotriva stropirii BUCUREªTI TRADING SA The Grand Offices Marriott Calea 13 Septembrie nr. 90, etaj 1, tronson 4, cam 1.15, sector 5, Bucuresti telefon: 021/403.41.13, fax: 021/403.41.16 e-mail: office@bucurestitrading.ro, deitermann@b.astral.ro web: www.bucurestitrading.ro, www.deitermann.ro Revista Constructiilor iulie 2007 19 Sisteme de etansare Etansarea integrala a rosturilor mobile sau a celor de constructie reprezinta un factor determinant in ceea ce priveste asigurarea unei bune hidroizolatii a structurilor de retentie sau excludere a apei. Realizata din PVC de inalta densi-tate prin extrudare, gama de benzi apa-stop Supercast PVC este special proiectata pentru a fi aplicata in ros-turile din betonul turnat in situ, pen-tru a oferi o etansare excelenta. Utilizarile tipice ale acestor materiale speciale includ rosturi la rezervoare, baraje, canale, diguri, subsoluri si fundatii, pereti sau tunele. Gama Supercast PVC este impartita in doua tipuri de sectiuni: Supercast Hydrofoil (fig. 1a), care se amplaseaza central in rost, si Supercast Rearguard (fig. 1b), care se utilizeaza extern, la marginile ros-tului. Datorita faptului ca rezista la deplasari ale rostului de pana la 10 mm si la o presiune hidrostatica de pana la 10 m, benzile Supercast sunt folosite cu succes in toata a lumea la crearea sistemelor de etansare a rosturilor. Aceste sisteme mai contin, pe langa benzile apa-stop, un filer de rost si un mastic de etansare care, de obicei, este pus in opera peste un ruptor de legatura. Banda de rupere a legaturii are rolul de a impiedica aparitia adeziunii pe trei parti a masticului de etansare, fapt care ar duce la o scurtare considerabila a duratei de lucru a acestuia. Benzile Supercast PVC prezinta un bulb amplasat central, conceput special ca un suport pentru filerul de rost. in cazul sectiunilor Hydrofoil, acesta are o sectiune hexagonala, asigurand preluarea miscarii din rost si, in acelasi timp, o suprafata plana. Din aceleasi considerente, bulbul benzilor Rearguard are o forma trapezoidala. in cazul executarii unui rost de dilatare la un rezervor, putem folosi o banda Supercast Hydrofoil ampla-sata central in cofraj (fig. 2). Prinderea si mentinerea acesteia pe pozitie in momentul turnarii sunt realizate prin legarea ei de armatura, fapt posibil datorita existentei unor urechi de prindere aflate pe late-ralele benzii, care sunt special intarite pentru a asigura o imbinare rigida. Dupa decofrare este introdus in rost Hydrocell XL, filer de rost din polietilena celulara reticulata, semi-rigid si non-absorbant. Datorita structurii reticulate, Hydrocell XL este rezistent la presiunea laterala si la cea hidrostatica, avand o reve-nire de 98% dupa o compresiune de 50%. Alte caracteristici ale acestui filer sunt: o buna rezistenta chimica, transferul scazut al incar-carilor la muchiile rosturilor, nu extrudeaza si nu contine bitum. Masticul de etansare folosit va fi Thioflex 600, o pasta multicompo-nenta pe baza de polimeri polisul-fidici care se aplica la rece. inainte de aplicarea masticului, ne vom asigura ca suprafata rostului este uscata, curata si nu este inghetata. Atunci cand Thioflex 600 este folosit impreuna cu Hydrocell XL, nu mai este necesara amplasarea unui ruptor de legatura, rolul acestuia fiind preluat de catre Hydrocell XL. b Fig 1: a. Supercast Hydrofoil, b. Supercast Rearguard Fig. 2: Rost de dilatare: 1. Hydrocell XL; 2. Supercast Hydrofoil; 3. Thioflex 600 20 Revista Constructiilor iulie 2007 Thioflex 600 se aplica in rosturi avand deschiderea intre 5 si 50 mm prin turnare sau cu ajutorul pistolului. in exemplul de fata, latimea reco-mandata a rostului supus presiunii hidrostatice este de 20 mm. Raportul optim latime/adancime al masticului in rosturile care preiau miscari ciclice va fi de 2:1, adancimea mini-ma a rostului umplut cu mastic fiind de 10 mm in cazul suprafetelor din beton. Daca dorim sa executam un rost de dilatare orizontal la o structura subterana (fig. 3), putem folosi o banda Supercast Rearguard, care va fi intinsa si fixata inainte de a turna betonul. in acest caz, putem utiliza pe post de filer Fibreboard o placa fibrolemnoasa impregnata cu bitum, rezistenta la extrudare, care se foloseste la umplerea rosturilor mobile ale elementelor turnate in situ. Montarea Fibreboard se reali-zeaza prin prinderea acesteia de cofrag cu ajutorul unor cuie din cupru, care vor avea floarea iesita in exterior pentru a nu fi smulse impre-una cu placa fibrolemnoasa la decofrare. Foto 1: Supercast PVC Revista Constructiilor iulie 2007 Fig. 3: Rost de dilatare orizontal: 1. Thioflex 600; 2. Expandafoam; 3. Supercast Rearguard; 4. Beton de poza; 5. Membrana hidroizolanta; 6. Fibreboard in acest caz, inainte de aplicarea PVC ar necesita o cofrare complexa, se masticului Thioflex 600 este nece- poate folosi Supercast SW (foto 1, 2), sara aplicarea unei benzi de rupere o banda din elastomer sintetic de a legaturii, cum este Expandafoam, inalta performanta, hidrofila, gonfla-care este o banda din polietilena bila in contact cu apa. Avand o secti-celulara spongioasa non-absorbanta une rectangulara, benzile Supercast ce poate fi folosita si ca filer si se SW rezista la sarurile din beton si gaseste sub forma de folie sau snur, din panza freatica, asigurand o avand o revenire in urma compresi- etansare eficienta si nefiind afectate unii de peste 70%. de ciclurile de umectare-uscare pe rosturi in care sistemul apa-stop din ofera solutii . simple de etansare la intrarile conductelor, rosturi in plan Atunci cand avem de-a face cu termen lung Gama Supercast SW vertical si rosturi supuse la socuri, avand un procent al expansiunii volumetrice de pana la 300% si o rezistenta la presiunea hidrostatica de pana la 50 m. Oricare ar fi solutia de etansare aleasa, SC Iridex Group Plastic, prin intermediul Departamentului Materiale de Constructii, va sta la dispozitie oferindu-va consultanta si o gama larga de materiale speciale de Foto 2: Supercast PVC si Supercast SW constructii.  21 Protectia si repararea instalatiilor de apa potabila si canalizare cu materiale si sisteme PAGEL Ioan SOLACOLU – director executiv Pagel Romania Verile din ce in ce mai toride ridica pe zi ce trece tot mai multe probleme legate de colectarea, depozitarea si consumarea cu chibzuinta a fiecarei picaturi de apa, precum si evacuarea in conditii normale si igienice a apelor uzate. Exigentele din acest punct de vedere pot fi asigurate folosind materiale speciale pe care vi le prezentam mai jos. Ele sunt recomandate pentru protectia, hidroizo-larea la interior si repararea recipientilor de apa potabila si a sistemelor de canalizare. Sistemul TW PAGEL pe baza Repararea si protectia instala- Componentele sistemului TW de ciment indeplineste condi-tiile stabilite in normativele sani-tare referitoare la materialele pentru recipientii de apa potabila. Domenii de utilizare Sistemul TW PAGEL este uti-lizat la lucrari de reparatii ale recipientilor de apa potabila, con-ductelor si instalatiilor de epurare a apelor. Sistemul este format din urmatoarele materiale: zTW05 PAGEL – Masa de spaclu; zTW10 PAGEL – Amorsa + Mortar fin; zTW 20 PAGEL – Mortar de torcretare; zTW 40 PAGEL – Mortar; zTW 80 PAGEL – Beton. tiilor de apa potabila cu sistemul TW PAGEL prezinta urmatoarele avantaje: confera instalatiilor rezis-tente mecanice deosebite, franeaza procesele de coroziune si permite difuzia vaporilor de apa. Sistemul este aplicabil atat pe suprafete orizontale, cat si pe suprafete verticale in instalatii de apa potabila si poate fi pus in opera manual, dar si prin tor-cretare (procedeu umed sau pro-cedeu uscat). Un avantaj deosebit este acela ca sistemul nu favorizeaza dez-voltarea microorganismelor si nu are proprietati bactericide sau fungicide. PAGEL sunt uscate, ele ames-tecandu-se numai cu apa in canti-tatea prescrisa de producator. in functie de adancimea degra-darilor, se pot folosi: zTW05 PAGEL pentru adancimi cuprinse intre 2 si 6 mm; zTW10 PAGEL pentru adancimi cuprinse intre 5 si 10 mm; zTW20 PAGEL pentru adancimi cuprinse intre 10 si 30 mm; zTW40 PAGEL pentru adancimi cuprinse intre 20 si 40 mm; zTW80 PAGEL pentru adancimi cuprinse intre 30 si 100 mm. in continuare, va prezentam un sistem de protectie si reparatie a retelelor de canalizare. 22 Revista Constructiilor iulie 2007 Sistemul KA PAGEL pe baza de ciment este utilizat la repararea si acoperirea suprafetelor de beton, caramida sau mortar, care sunt supuse unui atac chimic deosebit. Domenii de utilizare Sistemul este indicat pentru reparatii sau acoperiri la: instalatii de epurare a apei, colectoare de ape reziduale sau apa de ploaie, Sistemul este indicat atat pen-tru aplicare manuala, cat si prin torcretare. De asemenea, sisteme de canalizare a apelor mortarul se prelucreaza foarte reziduale, zone cu agresivitate usor (se amesteca doar cu apa). zKA05 PAGEL – Masa de chimica etc. Sistemul KA PAGEL prezinta urmatoarele avantaje: rezistenta marita chiar si in medii foarte agre-sive, rezistenta la atac sulfatic (industrie) sau saruri de amoniu (agricultura), o aderenta marita si o stabilitate ridicata pe suprafetele verticale si deasupra capului. Mortarul este predozat si insacuit in saci speciali antiumezeala, de 25 kg, usor de manipulat. Sistemul este alcatuit din urmatoarele materiale: zMS02 PAGEL – Material de protectie contra coroziunii si strat de aderenta; spaclu; zKA20 PAGEL – Mortar de reparatie pentru canale. in functie de adancimea degra-darilor, sistemul se utilizeaza: zKA05 PAGEL – pentru adan-cimi cuprinse intre 2 si 5 mm; zKA20 PAGEL– pentru adancimi cuprinse intre 6 si 40 mm. Revista Constructiilor iulie 2007 23 Sistemul Sun Modul IDEAL PENTRU ACOPERIªURI Multe si diverse sunt „necazurile“ carora sunt nevoiti sa le faca fata oamenii ori de cate ori intemperiile sau alti factori influenteaza functionalitatea acoperisurilor unor constructii cu destinatie industriala, de depozitare etc. Procentul mare al constructiilor afectate de infiltratia apelor pluviale, cu consecinte de disconfort, produce destule batai de cap celor pagubiti, perturband, totodata, procesele de productie sau cele comerciale. Specialistii in domeniu n-au avut si nu au liniste incercand sa gaseasca „antidotul“ pentru rezolvarea acestor situatii. Unul dintre ele, recent comercializat si pe piata constructiilor din Romania, este cel oferit de SC IN GROUP EXIM si se numeste Sistemul Sun Modul. El reprezinta o solutie optima, rapida si economica din punctul de vedere al manoperei si este adap-tabil la orice tip de panou sandwich, folosit pentru acoperisuri de hale industriale, depozite etc. Pentru aplicatiile din ce in ce mai solicitate: acoperisuri, luminatoare si tavane false, una dintre solutiile care asigura calitate si transparenta este aceea oferita de policarbonatul alveolar sau compact. Materialul este tratat pentru protectie la actiu- in culori diverse: neutru, transparent, alb-opalin, bronz, verde sau albastru. Rezistenta la agentii chimici – acizi, minerali organici, baze, hidrocarburi – este ridicata. Placile din policarbonat pot fi curbate, taiate, gaurite cu scule si unelte obisnuite, oferind posibilitatea unei prelucrari rapide. Consultand specialistii SC IN GROUP EXIM, puteti sa va convingeti in detaliu ca Sistemul Sun Modul nea razelor ultraviolete. Proportionala este ideal pentru orice tip de cu grosimea, transparenta este de circa 80% creand o difuzie excelenta a luminii. Policarbonatul este disponibil acoperis, ceea ce va poate asigura o lucrare moderna durabila, estetica si, mai ales, functionala.  IN GROUP EXIM SRL Bd. 1 Decembrie 1918, nr. 44, Sector 3, Bucuresti, Romania Tel./Fax: +40 21 345 22 08; Mobil: +40 722 32 52 39, +40 741 25 68 36 E-mail: inggrp@yahoo.com www.ingroup.ro 24 Revista Constructiilor iulie 2007 Lucrari de hidroizolatie si hidrotermoizolatie MEDIA CITY HP este o com-panie specializata in executia lucrarilor de hidroizolatie si hidroter-moizolatie. Ceea ce o diferentiaza de celelalte companii similare de pe piata romaneasca este calitatea foarte inalta a lucrarilor executate. Pentru a mentine acest standard inalt, compania dispune de per-sonal calificat si logistica necesara pentru acest gen de lucrari. Principalele materiale utilizate sunt importate direct din Belgia si sunt produse ale concernului IKO, cel mai mare producator de materi-ale hidroizolatoare din lume, care dispune de linii de productie in peste 10 tari. Cele mai utilizate produse sunt: 1. De la IKO SALES INTERNA- TIONAL (Ham – Belgia): zGama ARMOUR – membrane bituminoase aditivate cu APP cu flexibilitate la rece intre -8 0C si -15 0C; 2. De la ATAB (Antwerp – Belgia): zGama POLYGUM – mem-brane bituminoase aditivate cu SBS cu flexibilitate la rece pana la -20 0C; zGama POLYGUM HI-TECH – membrane bituminoase aditivate cu tripolimeri cu dubla armatura (poliester si fibra de sticla) si flexi-bilitate la rece pana la -20 0C; zGama VINALAN – membrana PVC; zGama SPECTRAROOF – membrana TPE – poliolefina termoplastica elastomerica. Din anul 2005, MEDIA CITY HP comercializeaza cu succes in Romania geotextile, geosintetice si geocompozite TENCATE – Austria. MEDIA CITY HP executa sape de panta sau de protectie cu utilaje proprii. MEDIA CITY HP este aplicator autorizat SIKA in domeniul etan-sarilor si impermeabilizarilor. NOU: hidroizolatii la fundatii cu produsul SIKA – IGOLFLEX Avantaje: zaderenta totala pe suprafata de beton; zelasticitate; zse aplica si pe suport umed; zproductivitate foarte mare (produsul este pulverizat cu pompa de mare presiune). Garantia tuturor lucrarilor exe-cutate de MEDIA CITY HP este de 10 ani. Lucrari de referinta executate de MEDIA CITY HP: zPasajele si podurile de pe Autostrada Bucuresti-Constanta – Tronson I; zComauto Meridian; zDorobanti 239 Office Building; zProAuto; zPanVitan; zSpitalul Coltea; zRostock; zansambluri rezidentiale si altele.  Bd. Unirii nr. 27, Bl. 15, Sc. 2, Ap. 42, Sector 5, Bucuresti Tel.: 021/335.72.42; Fax: 021/335.72.43 E-mail: office@mediacityhp.ro www.mediacityhp.ro INSTA-STIK Adeziv profesional portabil pentru acoperisuri Adezivul pentru acoperisuri INSTA-STIKTM pentru profesionisti a fost conceput pentru fixarea pla-cilor de izolare si a membranelor hidroizolante polimerice dintr-un singur strat la o varietate de substraturi pe acoperisurile plate. Membranele dintr-un singur strat trebuie sa fie captusite cu vata minerala. Compatibilitatea acestor membrane cu orice strat adiacent trebuie dovedita. INSTA-STIK este oferit intr-un recipient presurizat portabil, care nu necesita nicio sursa exterioara de curent. Este un sistem cu aplicare la rece, adica rapid, usor de utilizat si cu aderenta rapida. Dispozitivul de aplicare cu mai multe bile Pe platforme de acoperisuri cu putine penetratii sau obstacole, INSTA-STIK poate fi aplicat din abundenta cu ajutorul dispozitivului de aplicare cu mai multe bile (MBA-28). Adezivul pentru acoperisuri INSTA-STIK este compatibil cu urmatoarele placi izolante: zplaci din panza de sticla; zplaci cu suprafata din pasla bituminoasa; zplaci din fibre de piatra; zplaci din polistiren extrudat (XPS); zplaci din polistiren expandat (EPS); zplaci izolante din sticla celulara; zplaci izolante din pluta; zplaci din fibre de lemn. 26 Mod de utilizare a adezivului INSTA-STIK pentru acoperisuri inainte de a incepe aplicarea adezivului INSTA-STIK pentru acoperisuri, asigurati-va ca: • substratul este curat si uscat; • purtati ochelari si manusi de protectie. 1. indepartati cilindrul din cutie. Agitati bine timp de minimum un minut, cu o miscare laterala, inainte de a fixa furtunul. 2. Fixati racordul furtunului rotitor de la capatul furtunului de aplicare la piesa filetata a valvei cilindrului. Dupa ce l-ati fixat in modul corespun-zator, strangeti bine. 3. Asigurati-va ca valva de declansare din alama iNCHIS/DESCHIS, fixata la furtunul de aplicare, este in pozitia iNCHIS. 4. Fixati vergeaua cu filet dublu la valva de declansare iNCHIS/DESCHIS a furtunului de aplicare. Strangeti cu mana. 5. Deschideti incet valva de la capatul cilindrului pana ce aceasta este complet deschisa. VERIFICAtI DACa NU SUNT SCURGERI. Daca nu exista scurgeri, INSTA-STIK poate fi aplicat. 6. inainte de aplicarea adezivului pentru acoperisuri INSTA-STIK, deplasati incet valva de declansare iNCHIS/ DESCHIS spre pozitia DESCHIS. Debitul poate fi controlat de aceasta valva iNCHIS/DESCHIS. 7. Cu aproximativ 5 secunde inainte sa opriti jetul INSTA-STIK, inchideti valva iNCHIS/DESCHIS deplasand declansa-torul catre pozitia iNCHIS. Este normal ca o cantitate mica de adeziv sa se scurga din ajutaj dupa inchiderea valvei. 8. Pentru dimensiunile bilelor INSTA-STIK si distante con-sultati tabelul 1. 9. La aplicarea adezivului INSTA-STIK, placile izolante tre-buie asezate cap la cap cu racorduri in zigzag in siruri alternante. Plasati placa peste bilele adezive intr-un interval de trei minute. Calcati imediat pe placi pentru a raspandi bilele, pentru a stabili un contact maxim. Continuati sa mergeti pe placile izolante la fiecare 5–7 minute pana ce izolatia este bine fixata, de obicei dupa 20–45 de minute. Nota: Umiditatea afecteaza direct timpul de uscare. in conditii de umiditate scazuta, trebuie sa calcati peste placile izolante mai des, pana ce acestea sunt bine fixate. 10. Atunci cand este posibil, bilele trebuie distribuite pe largimea placilor izolante mai degraba decat in lungime. 11. Dupa golirea recipientului de INSTA-STIK fixati vergeaua si furtunul la un alt bidon de INSTA-STIK. Procedura: inchideti valva recipientului, deschideti valva iNCHIS/DESCHIS a declansa-torului pentru a elibera pre-siunea reziduala. Purtand manusi si ochelari de protectie, desfaceti racordul furtunului rotitor de la recipient si montati-l la un alt recipient. Aplicati ime-diat adeziv INSTA-STIK. 12. inainte de eliminare, bidonul gol trebuie plasat cu susul in jos in cutie, iar valva trebuie deschisa pentru a elibera presiunea reziduala. Revista Constructiilor iulie 2007 Adezivul pentru acoperisuri INSTA-STIK este compatibil cu urmatoarele tipuri de substrat: zplaci impermeabile conglomerate din bucati de lemn (placi OSB); zmembrane bituminoase acoperite cu nisip pe acoperisurile plate existente; zasfalt turnat; zplaci din beton; zplaci din metal galvanizat; zplacaj. Observatii importante: in general, dar in special pen-tru placile de metal galvanizat, suprafetele trebuie sa nu prezinte urme de ulei si unsori. inainte de montare, capa-citatea acoperisului de a rezista la sarcinile vantului tre-buie estimata in conformitate cu cerintele nationale. Pentru informatii legate de compatibilitatea adezivului Tabelul 1– Aplicarea adezivului INSTA-STIK pentru fixarea placilor izolante Din cauza ca presiunile exercitate de vant sunt mai mari in zonele perimetrului, este recomandat sa efectuati o fixare mai solida in acea zona. Tabelul 1 ofera informatii despre dimensiunile si distantele dintre bilele INSTA-STIK. Zona de acoperire este de aproximativ 100 m2 de izolatie pentru fiecare recipient de INSTA-STIK pentru bile de largimi intre 19 si 25 mm, la distante de 300 mm. Pe baza unei forte de legatura a adezivului de 1,5 kN/m pe lungime de bila (19–25 mm largime) intre substrat si izolatie. pentru acoperisuri INSTA-STIK cu alte materiale de con-structie si substraturi decat cele mentionate, adresati-va biroului Dow sau distribuitorului local de produse INSTA-STIK. in general, compatibilitatea dintre aderenta straturilor adia-cente si adezivele pentru acoperisuri INSTA-STIK trebuie sa fie dovedita de producatorii straturilor. Caracteristici si avantaje ale adezivului pentru acoperisuri INSTA-STIK: zrapid, curat si usor de aplicat; zofera o aderenta buna si rapida; znecesita putin timp de pregatire – incalzirea nu este necesara; znu este nevoie de amorsa; zsiguranta in utilizare – fara risc de incendiu; zcuratenie in timpul utilizarii – fara fum, fara praf; zsubstratul nu este deteriorat de fixarile mecanice; zfara punti termice; zfara dispozitive de fixare vizibile pe partea infe-rioara a substratului; zrandament ridicat: bidonul INSTA-STIK lipeste suprafete de pana la 100 m2; zINSTA-STIK poate fi folosit pentru substraturi verti-cale (ex. releveuri); zaplicare controlata datorita utilizarii vergelei, un dis-pozitiv de aplicare profesional. Recomandari suplimentare: zstocare la temperaturi intre +15 0C si +30 0C pentru a obtine cele mai bune rezultate; ztemperatura ambientala si a substratului: de la +5 0C la +40 0C; zintre utilizari (inclusiv in timpul noptii), asezati INSTA-STIK in pozitie verticala, lasati valva de la capatul recipientului deschisa si inchideti valva iNCHIS/ DESCHIS, lasand o cantitate de adeziv pe furtun. Pastrati-l intr-un loc sigur; zdaca varful vergelei se blocheaza, taiati aproximativ 10–25 mm pentru deblocarea acestuia; zinainte de eliminare, presiunea trebuie evacuata in totalitate din cilindru. Dupa aceasta, bidonul devine unul dintre deseurile de otel obisnuite in cimitirele de fier vechi; zdensitatea minima a otelului din placile de metal: 0,7 mm. Pentru mai multe informatii, vizitati www.styrofoam.com  Distribuitor autorizat: SC ROMPOLYKEM SRL ªos. Dudesti–Pantelimon nr. 42, sector 3, Bucuresti, Tel: 021-255 38 92, Fax: 021-255 02 01 www.rompolykem.ro Revista Constructiilor iulie 2007 27 Performanta, consecinta dotarii tehnice Functionalitatea unei firme cu activitati complexe, cum este SC Corsarul Rosu din Bolintin Vale – oras situat la numai 30 km de capitala, este conditionata de exis-tenta unor compartimente tehnice performante. Acestea trebuie sa asigure, pe baza unor tehnologii bine puse la punct, cu utilaje specifice si cu un personal bine calificat, func-tionarea tuturor mijloacelor tehnice cu care se actioneaza pentru realizarea obligatiilor contractuale. Materializarea unor asemenea conditii s-a facut treptat, dar temei-nic, in stransa legatura cu evolutia de ansamblu a firmei. S-a ajuns astfel ca, in momentul de fata, odata cu infiintarea sectorului de constructii in ianuarie 2006, sa se dezvolte si sa se doteze sectia de utilaje pentru constructii atat cu utilaje de mica mecanizare cat si cu utilaje specifice lucrarilor de sapaturi si terasamente: excavatoare si buldoexcavatoare Volvo, buldozere si incarcatoare frontale Volvo si Caterpillar, dumpere Volvo, autogreder Caterpillar, cilindri compactori Bomag si automacarale de 12 t. Parcul de utilaje pe care il detine SC Corsarul Rosu are ca destinatie executia de lucrari specifice ca antreprenor general sau subantre-prenor de specialitate. in limita disponibilitatilor, pot fi asigurate si servicii de inchiriere de utilaje la preturi foarte avantajoase. Societatea executa, de asemenea, lucrari de excavatii si sapaturi meca-nizate, drumuri si platforme cu imbracaminte din beton normal sau beton rutier, precum si lucrari edilitare. Pentru lucrari de drumuri si plat-forme carosabile, sunt asigurate din productia proprie toate materialele necesare executiei straturilor rutiere, fiind garantate aprovizionarea ritmica si punerea corespunzatoare in opera a materialelor. De asemenea, dotarea cu plat-forme de transport greu Faymonville, de 35 t si 65 t, permite exploatarea optima a parcului de utilaje prin deplasarea rapida a aces- tora de la un punct de lucru la altul. Fluenta asigurarii bazei tehnico-materiale de care dispune soci-etatea si valorificarea potentialului de marketing si proiectare au creat conditiile ca, recent, SC Corsarul Rosu sa se „incumete“ sa realizeze un ansamblu rezidential de locuinte pe malul Argesului. Iata de ce domnul Ion Rosu, directorul general al SC Corsarul Rosu, va invita sa deveniti locuitori ai Complexului „La Rivierre“, situat in Bolintin Vale, in apropierea raului Arges, la 30 km de Bucuresti (autostrada Bucuresti – Pitesti). Contacte: tel: 0246-270.557, fax: 0246-270.564, e-mail: corsaru_rosuimpex@yahoo.com.  Premiera industriala Compania COILPROFIL Romania – important producator in domeniul profilarii produselor metalice – a inaugurat recent cea mai moderna linie de productie a panourilor termoizolante (sandwich) cu vata minerala si polistiren. in anul 2002, Coilprofil a deschis o unitate de productie in localitatea Ceptura, judetul Prahova, in cadrul unui program de investitii care se desfasoara in mai multe etape. La inceputul anului 2007 s-a incheiat deja etapa a 3-a a acestui program, investitia ajungand la 8 milioane de euro. Activitatea companiei s-a dez-voltat anual, rezultatele reflectandu-se in cifra de afaceri care s-a dublat in fiecare an, ajungand in 2006 la 7 milioane de euro. Perioada 2007 – 2009 reprezinta etapa a 4-a a investitiilor, programul incluzand achizitionarea unor utilaje in vederea diversificarii produselor. Cu noi esti complet acoperit! – nu este doar un slogan, ci deviza fiecarui membru al echipei Coilprofil, avand ca obiectiv dezvoltarea continua a gamei de produse si servicii care este variata si in acest moment (tabla cutata pentru fatade si acoperis, tigla metalica, casete de fatada, casete structurale, profile Z si C, piese de finisaj si accesorii). Ultima investitie finalizata de curand este linia de productie a panourilor ter-moizolante cu vata minerala si polisti-ren, in sistem continuu, pentru elemente structurale prefabricate, destinate con-structiilor industriale (depozite, unitati deproductie, centrale termice, camere frigorifice), agrozootehnice (grajduri, crescatorii, ateliere) si social-culturale Panouri termoizolante cu vata minerala 34 Linie panouri termoizolante (piscine, patinoare, birouri, sali de sport, incalzirea spatiilor; lipsa cheltuielilor de locuinte pentru santiere). intretinere specifice constructiilor din Aceste panouri termoizolante pot materiale clasice; mentinerea pe termen avea ca izolatie vata minerala sau polis- lung a proprietatilor acestor panouri (din tiren, iar grosimea este variabila intre care fac parte: gradul de izolatie termica, 40 si 300 mm. Capacitatea anuala de fonica si hidrofuga, aspectul si culoarea, productie a liniei este de 1.000.000 mp. datorita calitatii superioare a materiei Panourile termoizolante se inca- prime folosite); lipsa pierderilor de dreaza in categoria materialelor de con- material datorita faptului ca fabricarea structii de ultima generatie care prezinta lor se face la lungimile cerute de bene- o serie de avantaje beneficiarilor: redu- ficiar (maximum 14 m). cerea costurilor de constructie; micso- Misiunea Coilprofil Romania este rarea timpului de executie a constructiei sa fie un partener de incredere, situat in prin instalarea simpla si rapida a topul domeniului productiei de profile panourilor; costuri reduse pentru racirea/ metalice pentru constructii usoare din Romania. Valorile Coilprofil Romania sunt: onestitatea fata de client si profesio-nalismul, personalul de specialitate al firmei fiind pregatit sa consilieze benefi-ciarii asupra solutiilor optime de proiectare si constructie, iar compania isi face o datorie de onoare prin ofertarea unor produse de calitate exceptionala, asigurand totodata servicii de inalta tinuta tehnica si manifestand flexibilitate si disponibilitate fata de nevoile specifice Linie impachetare panouri ale fiecarui solicitant.  Revista Constructiilor iulie 2007 Producator de sisteme metalice Compania Coilprofil activeaza in Romania din 2001 si, in aceasta peri-oada, a incercat sa fie cat mai flexibila la cerintele pietei si sa vina in intampinarea clientilor sai cu solutii noi si produse care se incadreaza in tendinte. Coilprofil va ofera o varietate de materiale pentru sisteme de inchidere ce cuprind elemente precum: tabla cutata, casete structurale, profile Z si C, tigla metalica, panouri termoizolante cu vata minerala si polistiren, casete de fatada, piese de finisaj si accesorii. Produsele Coilprofil sunt agrementate tehnic si corespund celor mai exigente cerinte de calitate ale beneficiarilor. Materia prima, importata din Austria, din care sunt confectionate diversele tipuri de tabla cutata, este otelul galva-nizat la cald, vopsit in tehnologie multi-strat, capabil sa asigure mentinerea suprafetei metalice in culori vii pentru o perioada indelungata. Produsele sunt cer-tificate conform normelor europene in vigoare si agrementate din anul 2003. Sistemele metalice pentru constructii sunt destinate atat cladirilor noi, cat si renovarii celor existente din domeniul civil, industrial si agricol: acoperisuri si pereti, etaje intermediare, pereti de com-partimentare pentru interior, extensii ale cladirilor, realizarea legaturii dintre doua cladiri, finisari metalice pentru interior. Solutiile profesionale pe care le ofera Coilprofil s-au materializat in proiecte importante: de la spatii de productie (Maticom – Fabrica Sibiu, Boromir – Buzau, Brundle – Fabrica Sibiu, Nova Pan – Fabrica Brasov, Pal SA – Braila, Lafarge, Propack etc.), depozite (Depozi-tul de ciocolata Heidi – Bucuresti, Camion Logistic – Bucuresti, Arabesque – Ploiesti etc.), spatii de prezentare (Ford Ploiesti, BMW – Iasi, Renault – Nissan – Braila, Michelin – Zalau, Gran Feeria – Bucuresti, Opel Constanta etc.), maga-zine (Penny Market – Ramnicu Sarat, Complexul agroalimentar Bucur – Onesti, Avantaj – Ramnicu Valcea etc.) pana la sali de sport si alte institutii (ANL – Brancusi, Sala de sport Otopeni etc.).  Alternativa viitorului Printr-o crestere puternica a investitiilor in tehnologia necesara obtinerii unor produse de cea mai inalta calitate, compania Megaprofil, membra a grupului belgian Joris Ide, este la 6 ani de la infi-intare numarul 1 in Romania, atat din punctul de vedere al cifrei de afaceri, cat si al diversitatii produselor. Doar in ultimul an de activitate, pe langa gama de produse deja existenta, compania a investit in trei noi utilaje de profilare, diversificand astfel oferta necesara satisfacerii pietei. Profil 58.160.825 mm Este profilul metalic de inalta rezistenta imprimat cu aripi laterale pentru a mari aderenta betonului pe el, fiind folosit la cofraje pentru plansee intermediare. Cofrajul ramane definitiv incorporat in structura planseului conferindu-i o rezistenta marita, fiind considerat ca o armatura inferioara in stratul de beton. Datorita sectiunii favo-rabile a profilului, turnarea plan-seului intermediar nu necesita sprijiniri suplimentare facute de o structura anexa de sustinere a planseului pe toata perioada matu-ritatii betonului. Stratul de zinc aplicat profilului de tabla confera acestuia protectie suplimentara anticorosiva. Sinus profil 76.18.988 mm Este folosit ca profil de acoperis si fatada, putand fi mon-tat atat pe vertical, cat si pe orizontal, oferind o libertate arhi-tecturala volumetrica intr-o gama diversificata de culori. Datorita profilarii ondulate a pro-dusului, gama de aplicabilitate creste, putand fi folosit atat la corpuri de birouri, centre comer-ciale, fatade in reparatii capi-tale, dar si pentru constructii industriale. Etansarea este per-fecta, iar trecerea de la o coala la alta este invizibila. 36 Revista Constructiilor iulie 2007 Planche Un produs destinat fatadelor cladirilor speciale a caror ima-gine arhitecturala se incadreaza perfect in ambientul urban al complexelor moderne. Datorita volumetriei extra plate a profilu-lui si fixarii invizibile, expunerea acestuia pe fatada cladirilor con-fera o omogenitate arhitectonica spatiala. Produsele prezentate mai sus, precum si intreaga gama de tabla cutata si panouri sandwich le puteti achizitiona de la orice distribuitor Megaprofil din Romania. Pentru mai multe detalii, va rugam accesati site-ul nostru www.megaprofil.ro. Revista Constructiilor iulie 2007 37 Fabrica de sticla Saint Gobain Calarasi ANTREPRENOR: IMSAT SA, Bucuresti BENEFICIAR: SAINT GOBAIN GLASS ROMaNIA PROIECTANtI: ATEIM France, IPROCHIM SA, Bucuresti ANTREPRENOR GENERAL: SAINT GOBAIN GLASS ROMaNIA zFabrica de sticla „SAINTGOBAIN GLASS Calarasi Romania“ este amplasata in zona industriala de nord a municipiului Calarasi. zLucrarile executate au fost complexe: constructii-montaj, insta-latii si utilaje tehnologice, instalatii electrice. zRealizarea Sistemului de depozitare si transport nisip si calcar aferent depozitului de materiale prime a presupus montarea urma-toarelor utilaje cu un total de 300 t: - buncar si palnii de descarcare; - elevator cu cupe de 32 ml; - echipament reclaimer Bedeschi si benzi transportoare – 300 ml. La aceasta instalatie s-au mai realizat: iluminatul, pozarea, conectarea si testarea cablurilor de forta si comanda intre echipamente. zAu fost montate echipamentele aferente tunelului de normalizare a sticlei, insumand cca 800 t. Lucrarea a ridicat probleme tehnice date fiind cerintele privind abaterile de planei-tate impuse la montajul con-veioarelor de 0,1 mm/km, iar pentru paralelism de 0,3 mm/km. zA fost realizata linia de taiere a sticlei prin montarea a 326 role si 6 roboti industriali in aceleasi conditii de precizie ca si la linia de nor-malizare. zIMSAT a proiectat, a executat si a montat 8 tipuri de stelaje meta-lice imbracate in lemn si fetru, nece-sare in depozitul de produse finite (cca 230 t de confectie metalica). zA fost construita Statia de gaze – cladire parter cu fundatii si parapet din beton, structura metalica cu inchideri din tabla cutata, pardoseli antiscanteie si antistatice. S-au reali-zat instalatiile electrice, de iluminat, impamantare si paratrasnet. zAntreprenorul a proiectat si a executat sistemul de iluminat pentru perimetrul fabricii si drumurile de acces interioare. zPrin calitatea lucrarilor execu-tate, IMSAT SA a demonstrat inca o data capacitatea de a realiza lucrari de mare anvergura, cu punerea in functiune a unor utilaje si echipa-mente de cel mai nou si inalt nivel tehnologic.  38 Revista Constructiilor iulie 2007 Siguranta, prioritatea numarul 1 in toate sistemele DOKA La executarea constructiilor civile sau industriale, una dintre cerintele obligatorii este asigurarea conditiilor de lucru de maxima siguranta la inaltime. Doka are solutii moderne si eficiente in acest caz prin oferta sa de platforme de lucru si schele de protectie. Sistemele de cofrare Doka con-tribuie, in mod semnificativ, la o mai buna siguranta a muncii pe santierele de constructii, siguranta fiind luata in calcul inca din momen-tul dezvoltarii sistemelor de cofrare. Ele intrunesc cele mai riguroase cerinte de siguranta a personalului pe santier, corelate cu reducerea costurilor. Platformele de lucru si schelele de protectie, produse speciale de maxima siguranta – mai ales plat-forma pliabila K, platforma de lucru in consola M si montantul balustrada de protectie – accelereaza procesul de constructie si va ajuta sa evitati perioadele de stagnare. Platformele pliabile K sunt pre-montate, gata de instalat, conforme prevederilor DIN 4420, cu o sarcina maxima admisibila de 600 kg/m2, cu piese de sistem standardizate. Deplasarea catre orice punct de lucru se face printr-o cale de acces ce ofera toate conditiile de securitate a muncii. in constructiile civile sau industri-ale, una dintre cerintele obligatorii este asigurarea conditiilor de lucru de maxima siguranta la inaltime. Ca schela de protectie, platforma pliabila Doka K este livrata pliat pen-tru a economisi spatiu, se depliaza rapid pe santier si se agata cu aju-torul macaralei in locurile de agatare pregatite. zLungimea platformei poate fi selectata in functie de necesitate – 3,00 m (2 console); – 4,50 m (3 console). zSuprafata de lucru plana a plat- formei este pana la – 1,84 m. zPunctele de agatare au intot- deauna aceeasi distanta in raster de 1,50 m. Domeniul de utilizare incarcarea utila admisibila este de la 150 kg/mp, pentru lucrari de intretinere si, in special, de curatire a fatadelor, pana la 600 kg/mp pen-tru lucrari de zidarie, tencuieli, cat si pentru lucrari de montaj greu, clasa de incarcare 6. Avantajele sistemului: zplatforma de compensare de 3,00 m pentru ajustarea lungimilor si solutii de colt – cu balustrada inte-grata dintr-o bucata; zpuncte de agatare cu macaraua retractabile, garantand o suprafata de lucru plana si sigura a platformei – evitand accidente prin impiedicare datorita pieselor proeminente; zprelungirea montantului pentru balustrade K si utilizarea plasei de protectie – pentru completarea si asigurarea functiei de interceptare de pe acoperis; zmontantul lateral pentru balus-trade T – utilizat pentru ridicarea rapida si sigura a balustradei la capatul platformei. Platformele in consola M sunt schele usoare de lucru si de pro-tectie inalta indeplinind prevederile normei DIN 4420 pentru lucrarile de zidarie, avand o sarcina maxima admisibila de 300 kg/m2. Doka – Tehnica Cofrajelor are ca obiectiv clar calitatea produselor, furnizand firmelor de constructii solutii si servicii de cofrare, astfel incat acestea sa construiasca mai rapid, mai bine, mai economic si cu un grad mai mare de securitate. Firma a prezentat la Targul Inter-national de Constructii BAUMA 2007 Sistemul de Platforma Xsafe. Sistemul de Platforma Xsafe, conceput pe modelul cofrajului cadru Framax Xlife si Top 50, este alcatuit din platforme de lucru speciale, plia-bile cu fatete integrate si protectie laterala. Scarile se pot muta permanent si trapele se inchid automat, marind semnificativ siguranta muncii pe santier. Sistemul este usor adaptabil activitatii pe santier. Cand este montat pe panourile sistemelor de cofrare pentru pereti cu inaltimi mai mari, Xsafe permite atasarea in spatele consolelor, oferind spatiu suficient de lucru si pentru caile de acces. Platforma Xsafe este galva-nizata, stabila, durabila si cu un design foarte economic, completand gama de produse de siguranta, tes-tate de comitetul de calitate a secu-ritatii si sigurantei in munca, alaturi de platforma de lucru in consola M pentru lucrarile de zidarie si con-structii prefabricate si platforma plia-bila K pentru constructii de beton.  40 Revista Constructiilor iulie 2007 Schele si utilaje pentru constructii la standarde europene SC HIT RO SRL este unic importator al schelelor de fatada TR.B Ponteggi pe piata romaneasca din anul 2003. Pachetul standard de schela baza reglabila, ancorare de o inaltime de 2 m si o lungime de fatada este format din: cadre, perete, nod de ancorare si carlig de 1,8 m – suprafata acoperita diagonale, orizontale, plan de de siguranta. fiind de 3,6 mp. lucru zincat, plan de lucru cu Modulul de baza (fig. 1) este Cadrul de schela este vopsit si trapa, scara de acces, frana de picior, parapet capat de schela, format din 2 cadre, 2 orizon- tale si o diagonala, avand are o inaltime de 2 m si o latime de 1,05 m. El are ca sistem de prindere pinul conector ce per- mite o montare/demontare rapida Fig. 1 42 Revista Constructiilor iulie 2007 cu o scadere importanta a cos- Planul de lucru cu trapa este Parapetul capat de schela turilor de manopera. confectionat din tabla vopsita, este un element de siguranta Diagonalele si orizontalele avand o trapa de acces de 700 x foarte important, el asigurand sunt elementele de legatura intre cadre, care, impreuna cu planu-rile de lucru zincate, rigidizeaza schela. Planul de lucru zincat are o capacitate portanta de 330 kg/mp si o dimensiune de 50 x 180 cm. El este construit din tabla profi-lata la rece, ceea ce ii confera o rezistenta maxima la o greutate proprie de doar 12,5 kg, fiind pre-vazut pe ambele capete cu cate un pin de blocare. Datorita capa- citatii portante crescute, schela 450 mm. Scara de acces se fixeaza in orificiile de prindere prevazute la planul de lucru cu trapa. Planul lateral sau frana de picior se confectioneaza din tabla zincata profilata la rece si are rol de protectie. Frana de picior se monteaza la planul de lucru curent, nepermitand caderea materialelor si a uneltelor. Sistemul de ancorare a schelei este compus din anco- inchiderea schelei pe capat si impiedica caderile de materi-ale datorita franei de picior incorporate. in pachetul standard sunt incluse si bazele reglabile cu o inaltime utila de 500 mm, precum si carligele de siguranta ce blocheaza cadrele intre ele in plan vertical. inaltimea de ridicare a schelei este de 96 m, peste 26 m impu-nandu-se ranforsarea suplimen- tara si ancorarile de 1.400 mm. de fatada TR.B PONTEGGI are rarea de perete de 500 mm Societatea HIT RO SRL un grad de siguranta IV din V posibile. sau 1.400 mm si nodul ortogonal de ancorare. dispune de stocuri, putand onora orice comanda in 48 de ore.  Revista Constructiilor iulie 2007 43 Bauma 2007 Grove si Potain – vedetele targului GROVE O PREZENta DE ZILE MARI Bauma 2007 a trecut deja, iar in urma sa au ramas modelele de uti-laje noi si inovatoare care au facut furori printre participantii la targ si care, cu siguranta, vor fi un succes de piata in lunile urmatoare. in randul automacaralelor, leaderul Grove (membru al Manitowoc Crane Group) a impresionat audienta cu modelul GMK4100-L, versiunea cu brat lung a automacaralei GMK4100, lansata anul trecut. Bratul sau impre-sionant, in lungime de 60 de metri, se telescopeaza la inaltimea maxima in mai putin de noua minute. Prin adau-garea unui prelungitor, GMK4100-L poate atinge inaltimea de 83 de metri. Acest model beneficiaza de noul tip de cabina de operare creata de Grove si lansata in 2006. Modelul GMK4100-L • Capacitatea maxima: 100 t; • Lungimea maxima a bratului telescopic: 60 m; • inaltimea maxima la varf (cu prelungitor): 83 m Gama de macarale mobile pe pneuri pentru teren accidentat a fost reprezentata cu mare cinste la Bauma de noul model Grove RT540CE. Aceasta macara de 35 de tone este dotata cu un brat de 31 de metri, format din patru sectiuni la care se poate aplica un prelungitor telescopic si detasabil. Modelul RT540CE • Capacitatea maxima: 35 t; • Lungimea maxima a bratului telescopic: 31 m; • inaltimea maxima la varf (cu prelungitor): 46,9 m. POTAIN MEREU INOVATOARE La acelasi stand al grupului Manitowoc, au stralucit macaralele turn nou-noute create de Potain. Printre numeroasele modele expuse, atentia a fost atrasa de doua modele „topless“ si doua autoridicatoare. MDT218 este a patra si cea mai mare macara „topless“ din gama MDT. Modelul vine in doua variante de 8 tone si respectiv 10 tone. Lungimea maxima a bratului ajunge la 65 metri, iar macaraua este dotata cu mecanisme de ultima generatie pentru ridicarea, rotirea si translatia sarcinii. Modelul: MDT218 • Capacitatea maxima: 8 sau 10 t; • Raza maxima: 65 m; • Sarcina la varful bratului de 65 m: 1,45 t continuare in pagina 46 ® 44 Revista Constructiilor iulie 2007 ¬urmare din pagina 44 macara 8 topless, r este prima din Are o capacitate de 5 tone si lungimea maxima a bratului de 52 metri. Aidoma surorilor sale din gama Topless, MCT88 detine nenumaratele avantaje ale design-ului unic si aerodinamic al contra- MCT 8, al doilea model de gama MC – maca ale pentru oras. bratului. Modelul MCT88 • Capacitatea maxima: 5 t; • Raza maxima: 52 m; • Sarcina la varful bratului de 52 m: 1,15 t CUTEZaTOARELE MACARALE AUTORIDICaTOARE DIN GAMA IGO Bauma a gazduit debutul maca-ralei autoridicatoare de 1,8 tone, Igo MC13. Gratie axului de remorcare cu care a fost prevazut, modelul este unul dintre cele mai mobile si manevrabile. Modelul Igo MC13 • Capacitatea maxima: 1,8 t; • inaltimea maxima sub carlig:16 m; • Raza maxima: 22 m; • Sarcina la varful bratului: 0,6 t Igo T70, piesa de rezistenta Potain, are catargul telescopic din doua sectiuni care ii permit sa-si varieze inaltimea intre 20 m si 32 m cu ajutorul unor tronsoane auxiliare de cate 3 sau 6 metri. Fara sectiunile auxiliare, modelul este disponibil in variantele de 15, 17 sau 20 metri. Bazandu-se pe nevoia de flexibilitate tot mai mare a pietei, Potain a con-ceput o gama noua de autoridica-toare din care primul model este Igo T70, pe care a ales sa-l lanseze la Bauma in vazul unei lumi intregi. Toti cei prezenti la celebrul targ au fost de acord ca abilitatea lui Igo T70 de a distribui sarcini mai mari in cicluri de lucru mai scurte are un efect benefic direct asupra economiei de bani si timp. Bratul lui T70 este, de aseme-nea, variabil, iar capacitatea maxima este de 4 tone. Macaraua poate ridica 1,3 tone la raza sa maxima (40 metri) si sarcini si mai mari la varf daca bratul este mai scurt. Diagrama de incarcare dezvaluie o capacitate impresionanta de ridicare spre varf. Aceasta diagrama impreuna cu tehnologia troliului LVF Optima (variator de frecventa) sporesc productivitatea. Troliul regleaza automat viteza optima de ridicare in functie de sarcina din carlig. Modelul Igo T70 • Capacitatea maxima: 4 t; • inaltimea maxima sub carlig: 32 m; • Raza maxima: 40 m; • Greutatea la varful bratului: 1,3 t Macaraua are si avantajele design-ului Potain, este foarte com-pacta si poate fi transportata usor. Spre deosebire de restul modelelor competitoare din clasa sa, Igo T70 este dotata cu o instalatie hidraulica ce permite montarea/demontarea extrem de simplu, fara ajutorul niciunui alt echipament (macara mobila). Operatiile la punctul de lucru sunt facilitate de existenta unui sistem de radiocomanda care moni-torizeaza indicatorii de baza. Igo T70 se potriveste ca o manusa in cazul proiectelor rezidentiale si al celor din domeniul public.  46 Revista Constructiilor iulie 2007 Peste 13 ani de prezenta pe piata constructiilor din Romania ...va ofera TEHNOLOGII ªI UTILAJE PENTRU CONSTRUCtII ROMNED PREZINTA VERMEER INTERNATIONAL INFRASTRUCTURA UTILITARA In viitorul apropiat, una dintre Dezvolta un cuplu de 1.500 Nm cerintele majore in constructii va fi la 180 rpm, avand performante D 10x14 I D 300x500 D 6x6 Six Shooter D 100x120 Series II construirea amplasamentelor pentru utilitati (gaze, electricitate, apa, tele-comunicatii etc.), folosind tehnologii “prietenoase”, nedistructive si nepolu-ante pentru mediul inconjurator. Imaginea strazilor brazdate de san-turi si excavatii sau cicatricele aces-tora, precum si distrugerea asfaltului proaspat turnat pentru instalarea vre-unei tevi de apa vor fi date uitarii. ROMNED este reprezentant auto-rizat al companiei olandeze VERMEER, care produce utilaje specializate pentru foraje orizontale dirijate, utilaje de tocat lemne, excavatoare de sapat santuri. Compania VERMEER produce o serie de 10 utilaje specializate pentru foraje orizontale: D 7x11 Series II, D 10x14 I, D 16x20 A, D 20x22, D24x40 Series II, D 36x50 Series 15 Foot I, D 36x50 Series II, D 100x120 Series II, D 200x300, D 300x500, care pot dezvolta cupluri de la 1700 Nm la 67.800 Nm si greu-tati de la 1,5 tone la 40,7 tone. D 6x6 Six Shooter, primul din serie, este un utilaj de dimensiuni mici, com-pact, care poate interveni in spatii de lucru foarte mici si aglomerate. D 16x20 A spectaculoase. Foloseste prajini de foraj de 6’, construite din otel aliat de cea mai buna calitate, rezistent si flexibil, cu “memorie”, putand prelua eforturile de rotatie si incovoiere care apar in timpul forajului. D 6x6 Six Shooter per-mite transportul pe trailer de mici dimensiuni impreuna cu sistemul pen-tru fluid de foraj Vermeer ST250, un sis-tem de mixare cu rezervor de cca 1.000 l. Greutatea totala a forezei, sistemului de mixare, scule si trailer este mai mica de 4.545 kg. D 300x500, ultimul din serie, este un utilaj construit dupa cerintele con-tractorilor de profil, fiind o masina puternica pentru foraje de dimensiuni mari, cu flexibilitate sporita, libertate de miscare si autonomie. Este dotat cu unitate de putere, cabina pentru ope-rator si un motor Caterpillar C – 15. Dezvoltauncuplude67.800Nmla44rpm si poate fi transportat si montat la locul lucrarii foarte rapid. Toate comenzile masinii sunt accesibile din cabina operatorului. Toate aceste utilaje se remarca prin constructia robusta si compacta, adap-tata la conditii de lucru diverse si pro-ductivitate sporita. D 200x300 T 1055 Excavatoarele de sapat santuri VERMEER ofera cupluri mari, pot excava la adancimi ce variaza intre 30 cm si 5,5 m, sunt usor de manevrat si lucreaza in conditii flexibile. VERMEER pune la dispozitie urmatoarele tipuri de excavatoare de sapat santuri: T455, T55II, T558, T655II cu adancimi intre 1,5 si 2,4 m; T755II, T855, T858, T955, T1055, T1255 cu adancimi intre 2,4 m si 5,5 m; RT350, RT450, RT650, V8100, RT850 cu adancimi intre 122 cm si 152 cm; RT950, RT1250 RTX350, TRX450 cu adancimi intre 122 cm D 24x40 Series II si 183 cm; SP15, LM25, LM42 cu adancimi cuprinse intre 30 cm si 61 cm, RT60, RT100, RT 200, LM 25, LM42 cu adancimi cuprinse intre 30 si 122 cm; FLEXTRAK 75, P185 RENE-GADE cu adancimi intre 112 cm si 152 cm; CC155 cu adancimi cuprinse intre 0 si 79 cm; T555II, T855 cu adancimi cuprinse intre 91 cm si 137 cm. Pentru excavatoarele de sapat santuri, VERMEER pune la dispozitie diferite atasamente in functie de adancimea dorita si necesitatile dumneavoastra. BC600XL HG6000TX Tocatoarele de lemne VERMEER reprezinta o solutie ecologica pentru deseurile forestiere oferind si echipa-mentedecompost,precumsimultealtele in functie de cerintele dumneavoastra.  Infrastructura feroviara in Romania dr. ing. Eugeniu Cezar IVANA, ing. ªtefan BUCIOACa, dr. ing. Dragos TEODORESCU – ISPCF Institutul de Studii si Proiectari Cai Ferate Bucuresti a fost creat pentru a elabora si coordona solutionarea problemelor tehnico-economice de dezvoltare si modernizare a retelei feroviare, implicandu-se cu responsabilitate pe parcursul celor aproape 60 de ani de activitate in toate lucrarile importante ale caii ferate. Elaborarea documentatiilor pentru lucrarile de linii noi, dublari de linii si electrificari, poduri si tuneluri, lucrari de siguranta a circulatiei si, in ultimii ani, intocmirea studiilor de fezabilitate si a proiectelor tehnice pentru reabilitarea si modernizarea magistralelor feroviare de pe coridoarele transeuropene de transport au reprezentat contributia specialistilor din ISPCF la sustinerea unei activitati optime la CFR. intreaga evolutie a infrastructurii feroviare din tara noastra si din lume are ca punct de plecare inventiile aparute pe plan mondial in acest domeniu. Sa ne reamintim: zConstruirea primei locomotive cu aburi din lume (George Stephenson – 1825) si folosirea ei pentru a asigura tractiunea unui tren pe linia de cale ferata intre Stokton si Darlington (58 km) in Anglia au dat un impuls deosebit noului mijloc de transport. Astfel, cinci ani mai tarziu, in 1830, a fost pusa in functiune prima linie ferata pentru traficul de persoane (Manchester-Liverpool), in anul 1832 s-a construit prima cale ferata in S.U.A., iar in 1835 s-a inau-gurat prima cale ferata din Europa Continentala, in Belgia, intre Bruxelles si Mechelen (20,4 km). zPe teritoriul tarii noaste, prima cale ferata cunoscuta este linia Bazias – Oravita, a carei constructie a inceput in anul 1846, in cadrul retelei feroviare a Imperiului Austro – Ungar. zSub stapanire otomana, in anul 1860, s-a construit linia de cale fe-rata Cernavoda – Constanta, in con-cesiunea firmei engleze I. Barkley – I. Staniforth. Aceeasi firma a con-struit si prima cale ferata din tara 52 Romaneasca, Bucuresti Filaret – Giurgiu, inaugurata la 19-31 octombrie 1869. Foto 1: Restabiliri de poduri distruse de razboi zin anul 1879 se aflau in exploatare circa 3.074 km de cale fe-rata, din care, 1.377 km in Muntenia, Moldova si Dobrogea, 1.656 km in Transilvania si Banat si 41 km in Bucovina. in perioada 1880 – 1888, statul roman a rascumparat caile fe-rate concesionate si a construit altele noi, iar dupa razboiul de reintregire din 1919, reteaua cailor ferate din Romania Mare a ajuns la circa 8.455 km. zintre cele doua razboaie mondi-ale s-au mai construit peste 600 km de linie simpla, insa in timpul celui de Al II-lea Razboi Mondial, reteaua de cai ferate a suferit numeroase distrugeri. in zona din nordul tarii, lucrarile de arta de pe liniile Ilva Mica – Vatra Dornei si Adjud – Ciceu au fost total distruse. De asemenea, au fost avariate si toate viaductele si podurile de pe raurile Prut, Siret, Moldova, Trotus, Cris, Somes, Mures, Aries etc. (foto 1). Pe intreaga retea au fost distruse si scoase din functiune circa 1.196 km de linie de cale ferata, 3.961 aparate de cale, 1.091 de poduri in lungime de 21.398 m din care 424 poduri mari insumand 18.506 m lungime. Din 34 de tuneluri din nordul tarii au fost complet distruse 23, unele dintre ele impunand a fi abandonate ulterior. Atelierele de reparat material rulant continuare in pagina 54 ® Revista Constructiilor iulie 2007 ¬urmare din pagina 52 au fost distruse in proportie de 85 %. Au fost, de asemenea, distruse instalatii de telecomunicatii pe 12.500 km si 6.230 aparate de tele-fon si telegraf. Ca efect al acestor distrugeri, au fost inchise pentru trafic 38 % din sectiile de circulatie, iar pe 32 % din ele se circula cu mari restrictii. Sarcinile care au revenit Adminis-tratiei CFR au fost, in primul rand, restabilirea circulatiei pe caile ferate distruse si normalizarea acesteia. in acest context au actionat si s-au format cei mai multi dintre specialistii feroviari, care au alcatuit, ulterior, nucleele de baza ale grupelor tehnice ale viitorului INSTITUT DE STUDII ªI PROIECTaRI CaI FERATE, infiintat in 1947. PRIMELE LUCRaRI DE MODERNIZARE A REtELEI FEROVIARE Dupa finalizarea lucrarilor de restabiliri, folosind in cele mai multe cazuri solutii provizorii, s-a trecut la inlocuirea treptata a provizoratelor cu lucrari definitive, care sa permita circulatia normala, fara restrictii de viteza si tonaj. Liniile care nu mai corespundeau traficului au fost refactionate cu sine si traverse noi. Din 1956 a inceput sa se introduca in cale traverse de beton precomprimat. Daca in intervalul 1946 – 1950 s-au refactionat anual circa 267 km de linie, in perioada 1961 – 1965 s-a ajuns la 646 km anual. Podurile mijlocii si mari au fost consolidate sau refacute cu supra-structuri noi. Dintre lucrarile importante, care au impus solutii speciale si eforturi deosebite, se evidentiaza traseele amplasate in zone muntoase, cu relief accidentat, ca linia Bumbesti – Livezeni (traverseaza Carpatii Meridionali prin defileul Jiului), sau linia Salva – Viseu pe Valea Izei etc. in anul 1951 se realizeaza dublarea liniei Craiova – Filiasi. Se introduc instalatiile de centralizare mecanica (1953) si bloc de linie automat (1954). Din 1959 incepe sa se foloseasca si tractiunea diesel-electrica. 54 Dupa 1960, Calea Ferata Romana intra intr-un amplu proces de moder-nizare, care se intinde pe o perioada de circa 20 de ani si afecteaza toate ramurile si specialitatile acesteia prin: zcresterea ritmului si volumului refactiilor; zeliminarea unor puncte de strangulare a traficului prin realizarea de variante locale sau dublari partiale a unor sectoare de linie; zmodernizarea instalatiilor de dirijare a traficului prin extinderea centralizarii electro-dinamice, insta-latii dispecer automat; zsistematizarea principalelor statii si noduri, a centurii capitalei etc.; zcresterea mijloacelor de remor-care si sporirea tonajului garniturilor; zsistematizarea si dezvoltarea triajelor existente; zextinderea transportului paleti-zat si containerizat. Pentru toate aceste lucrari de reparatii capitale si investitii, specialistii ISPCF au elaborat majoritatea documentatiilor tehnico-economice ale tehnologiilor si proce-selor de lucru. Programul de dublari de linii a pornit de la circa 30 km/an in anii ‘60 a fost majorat la 170 km/an in perioada 1969–1975, dublandu-se pana in 1980, ajungand la circa 2.412 km, ceea ce reprezinta circa 22,6% din totalul retelei. Dintre dublarile unor magistrale importante mentionam Bucuresti – Craiova, Buzau – Faurei – Galati, Adjud – Roman – Suceava etc. in aceeasi perioada s-a realizat si un amplu program de electrificari de linii, incepand cu Predeal – Brasov (1961-1965), Bucuresti – Predeal (1966-1969), ajungandu-se la 2.139 km de linie dubla electrificata. PRIMII PAªI iN INTEGRAREA CaILOR FERATE DIN ROMaNIA iN REtEAUA FEROVIARa A UNIUNII EUROPENE La inceputul anilor ‘90, zestrea Societatii Nationale a Cailor Ferate se evalua astfel: reteaua feroviara romana masura 11.376 km, aco-perind intreg teritoriul Romaniei cu o densitate de 48 km de linie la 1000 km patrati, 26 % din reteaua feroviara fiind realizata cu linie dubla, iar 34 % echipata cu tracti-une electrica. Dupa anul 1990, ca urmare a necesitatilor de integrare a retelei C.F.R. in reteaua europeana de transport, Romania a aderat la acor-durile A.G.C. (Acordul european pentru marile linii internationale de cale ferata), A.G.T.C. (Acordul euro-pean privind marile linii de transport international combinat si instalatii conexe), proiectul transeuropean TER, reteaua paneuropeana de transport (coridoarele „Creta“) si conectarea retelei C.F.R. la reteaua europeana de mare viteza. LUCRaRI REPREZENTATIVE Reteaua feroviara distrusa in timpul celui de al Doilea Razboi Mondial si repusa in functiune prin lucrari provi-zorii a trebuit consolidata prin lucrari definitive, pe de o parte, iar pe de alta parte adusa in concordanta cu cerintele de transport ale unei economii in dezvoltare. Un exemplu concludent, rezolvat cu succes de specialisti de la CFR, il reprezinta provizoratul si in conti-nuare definitivarea viaductului Caracau, distrus in totalitate de razboi. Din cauza urgentei restabilirii circulatiei pe linia Adjud – Ciceu, provizoratul s-a facut cu o structura din lemn (22 de palei cu inaltimea maxima de 57,0 m si latimea de 36,0 m, folosindu-se 3.600 mc de lemn si 100 tone de scoabe si buloane). Viaductul provizoriu a fost exe-cutat intr-un timp record de circa 46 zile (1 decembrie 1944 – 12 febru-arie 1945) sub conducerea ingine-rului Amedeo Georgescu, ulterior director tehnic al Institutului. Definitivarea solutiei s-a realizat sub forma unei bolti de beton armat, de 100,0 m deschidere, sageata de 37,0 m si calea de circa 61,0 m dea-supra vai, deschidere care n-a fost depasita pana in prezent. continuare in pagina 56 ® Revista Constructiilor iulie 2007 ¬urmare din pagina 54 Executia s-a facut intre 26 mai 1945 si 12 iulie 1946, utilizandu-se aproape 8.000 de mc de beton (foto 2). Concomitent, s-au elaborat docu-mentatiile tehnice pentru moderni-zarea in vederea mecanizarii a celor Un alt exemplu, care se repeta in mai importante triaje din tara general la numeroasele lucrari de (Ploiesti, Videle, Bucuresti, Ronat, provizorat si ulterior la definitivarea Barbosi, Ciceu, Ciulinta, Palas, lor, il reprezinta majoritatea podurilor de cale ferata, peste raurile Siret, Prut, Olt etc. distruse in razboi. Modernizarea statiilor, prin trans-formari si cresteri de capacitati, cuprinde si realizarea de cladiri noi de calatori cu arhitectura moderna si functionalitati sporite (statiile Brasov, Constanta, Calarasi, Tulcea, Craiova, Tg. Jiu etc). in privinta electrificarii si cen-tralizarii electrodinamice, proiec-tarea acestor lucrari a impus o serie de operatii strict necesare pentru : zcorectarea elementelor geo-metrice ale traseului corespunzator vitezelor sporite ale locomotivelor electrice; zasigurarea gabaritului de electri-ficare la constructii si lucrari de arta; zsistematizarea statiilor, core-lata cu numarul sporit de osii al garniturilor remorcate electric, asigu-randu-se atat lungimi utile ale liniilor din statii de 750 m, cat si culoare de electrificare; zrealizarea lucrarilor specifice (substatii de tractiune si districte LC); Foto 2: Viaductul Caracau 56 Coslariu, Dej etc.) (fig. 1). Amenajarile hidroenergetice ale cursurilor de apa au necesitat, in multe situatii, stramutarea cailor de comunicatii, cai ferate si drumuri si, in cazuri extreme, a unor localitati. Un obiectiv important al anilor ‘70 a fost reconstructia caii ferate si a dru-mului national din zona sistemului hidroenergetic si de navigatie Portile de Fier I si II. Proiectul a constat din realizarea de variante definitive de traseu, la nivele superioare nivelului apei din lacul de acumulare, necesitand exe-cutia a numeroase poduri, viaducte si tuneluri. Amploarea evolutiei infrastructurii feroviare a avut in vedere si proiectarea liniilor noi de cale ferata, lucru determinat de programele de dezvoltare si modernizare ale CFR, si de programele de dezvoltare ale altor ramuri ale economiei nationale. in acelasi timp, s-a avut in vedere si gasirea unor solutii corespunza-toare pentru construirea a nume-roase lucrari de arta, poduri, tuneluri, tinand seama de relief (traversarea muntilor), de densitatea retelei hidro-grafice si de necesitatea asigurarii unor legaturi directe intre princi-palele zone ale tarii. ªcoala romaneasca de poduri isi gaseste incununarea cu realizarea intre anii 1890 – 1895 a podurilor de cale ferata simpla, peste Dunare, care au asigurat continuitatea liniei Bucuresti – Constanta. Podurile, care traversau bratul Borcea, balta Iezer si bratul Cernavoda al Dunarii au fost proiectate si construite de un colectiv de ingineri romani, sub con-ducerea inginerului Anghel Saligny, dupa doua concursuri internationale nereusite. Saligny a propus pentru Fig. 1: Triajul Ronat suprastructura tabliere metalice din otel, alcatuite din grinzi continue cu console si articulatii, infrastructuri din zidarie de moloane de piatra, fundate pe chesoane cu aer comprimat. Cresterea traficului pe calea ferata, a tonajelor si a vitezelor de circula-tie, avariile suferite in cele doua razboaie mondiale, au impus verifi- carea podurilor vechi si luarea unor continuare in pagina 58 ® Revista Constructiilor iulie 2007 ¬urmare din pagina 56 masuri de consolidare, pentru a rea-duce linia de pe tronsonul Fetesti – Cernavoda, la nivelul schemei de transport al retelei (foto 3). A fost una dintre lucrarile de con-solidare de inalta tehnicitate si profe-sionalism, executata sub circulatie. S-au aplicat solutii inedite si tehnologii speciale concepute de specialistii din ISPCF. Lucrarea a fost unica in solutii si realizare, dupa consolidare, podurile vechi fiind aduse la nivelul retelei, fara restrictii de viteza si tonaj. Pentru alte poduri avand des-chideri medii si mici, s-au aplicat solutii cu suprastructuri din beton armat, beton precomprimat sau structuri mixte otel-beton. Reabilitarea si modernizarea magistralelor feroviare pentru racor-darea la reteaua feroviara de trans-port europeana si zonala si a participarii Romaniei la programele internationale de modernizare a cailor de comunicatii si transport au determinat intense programe de studii si analize, materializate in proiecte cunoscute sub titlurile : zStudiul privind reteaua de linii feroviare de mare viteza din tarile din sud-estul Europei. Studiul rutelor pe teritoriul romanesc (1992); zStudiul de fezabilitate pentru coridoarele T.E.R. pe teritoriul Romaniei (1993); zStudiul tehnic privind lucrarile de cai ferate necesare adaptarii retelei C.F.R. la prevederile acordu-lui A.G.T.C. (1994) zStudiul de fezabilitate pentru aducerea liniilor de cai ferate de pe Foto 4: Varianta de traseu pentru V=140 km/h Chitila – Buftea teritoriul Romaniei cuprins in reteaua europeana A.G.C. la stan-dardele tehnice si parametrii opera-tionali ai Acordului A.G.C. (1995). Toate aceste documentatii au cuprins studii pe mai multe praguri de viteze (120 km/h, 160 km/h, 200 km/h), in doua ipoteze de trafic, minimala si maximala, magistralele feroviare analizate asigurand legarea la punctele de frontiera: Episcopia Bihor, Curtici, Stamora – Moravita, Calafat, Giurgiu, Constanta, Galati, Iasi si Vicsani. in ultima perioada, specialistii ISPCF au fost si sunt direct implicati in solutionarea problemelor privind reabilitarea sectorului romanesc al Coridorului IV pan european pentru asigurarea vitezelor maxime de cir-culatie de 160 km/h, obiectiv prioritar in cadrul strategiei nationale de modernizare a transportului pe calea ferata si de integrare a acestuia in reteaua europeana. Au fost intoc-mite studiile de fezabilitate pentru toate tronsoanele aferente, iar pen-tru unele din ele s-au finalizat proiectele tehnice pe baza carora s-au elaborat detaliile de executie. Lucrarile de pe primul tronson intre Bucuresti – Campina au fost execu-tate pe baza documentatiilor elabo-rate pentru toate specialitatile implicate (trasee, suprastructura c.f., lucrari de arta, lucrari civile, instalatii de electroalimentare, centralizare, telecomunicatii etc.). Solutiile tehnice aplicate au avut un grad mare de noutate, unele fiind aplicate pentru prima data in Romania (foto 4, 5, 6). Foto 5: Varianta de traseu pentru V=160 km/h Crivina – Brazi Foto 3: Vechile poduri dunarene BIBLIOGRAFIE C. Ivana, D. Teodorescu – Reabilitarea si modernizarea infra-structurii pe tronsoanele coridoarelor de transport care traverseaza Romania – 2001, Confer. Inter SETREF, Budapesta; D. Teodorescu – I.S.P.C.F. – 50 de ani de activitate – 1997, Bucuresti; C. Georgescu – Constructii pen-tru transport in Romania – 1986, Ed.C.C.C.F.; D. Teodorescu – Poduri noi peste Dunare in zona Fetesti – Cernavoda – 1995, Ed. INEDIT.  Foto 6: Structuri din pamant armat cu geogrile 58 Revista Constructiilor iulie 2007 Proiecte in derulare CONSILIER CONSTRUCT, soci-etate avand ca obiect principal de activitate proiectarea, consultanta si asistenta tehnica in domeniul con-structiilor civile si industriale, isi desfasoara activitatea atat pe plan intern, cat si pe plan extern, in stransa corelare cu strategia de dezvoltare a pietei serviciilor si se adapteaza per-manent cerintelor impuse de inte-grarea Romaniei in Uniunea Europeana. Societatea utilizeaza programe moderne de proiectare cu tehnica de calcul adecvata si personal de inalta calificare, beneficiind in acelasi timp de un management curajos si eficient. intre partenerii Consilier Construct gasim companii de renume precum: Scetauroute, BCEOM, Spea, Bonifica Spa si Louis Berger, care au fost atrase de perspectiva de a forma parteneriate cu Consilier Construct inca de la inceputurile afirmarii sale profesionale. Astazi, dupa 12 ani de activitate, Consilier Construct are in spate zeci de asemenea colaborari soldate cu rezultate impresionante, planuri de viitor ambitioase si perspec-tive excelente de a le pune in practica. in martie 2007, Consilier Construct si-a adjudecat contractul de prestari servicii de consultanta in cadrul Programului SAMTID – faza pilot – PHARE 2002. Programul SAMTID a fost dezvoltat de Ministerul Administratiei si Internelor in beneficiul oraselor mici si mijlocii care nu au avut posibilitatea de a atrage finantare, fie de la institutiile financiare internationale, fie de la operatorii privati, pentru lucrari de dezvoltare si modernizare a infrastructurii. Programul SAMTID sprijina reabilitarea, moderni-zarea si imbunatatirea infrastructurii locale de apa si apa menajera, finantand extinderi ale sistemului, con-struirea de noi facilitati, precum: exten-sii ale retelelor, noi statii de tratare a apei si programe de contorizare si monitorizare a presiunii. Fiecare proiect beneficiaza de jumatate din finantare asigurata de un credit neram-bursabil din componenta programului PHARE, in cadrul subprogramului de Coeziune Economica si Sociala, plus contributie de la bugetul de stat, iar cealalta jumatate un imprumut provenit de la BERD sau de la BEI. Guvernul Romaniei a identificat pentru faza pilot a programului SAMTID 5 proiecte regionale de reabi-litare a sistemului de alimentare cu apa in faza pilot, respectiv 5 contracte de lucrari, in 5 judete ale Romaniei: jud. Salaj – localitatile Cehu Silvaniei, Jibou, ªimleu Silvaniei, Zalau, jud. Botosani – Darabani, Dorohoi, Saveni, jud. Alba – localitatile Abrud, Aiud, Alba Iulia, Baia de Aries, Blaj, Campeni, Cugir, Ocna Mures, Teius, Zlatna, jud. Calarasi – Budesti, Calarasi, Lehliu Gara, Oltenita si jud. Hunedoara cu localitatile Brad, Calan, Geoagiu, Hateg, Orastie si Simeria. in cadrul acestui program, Consilier Construct s-a obligat sa faciliteze implementarea cu succes a acestor proiecte, oferind atat servicii de super-vizare a contractelor de lucrari, cat si pregatirea profesionala practica a beneficiarilor contractelor. Beneficiarul primar al proiectului este fostul Minister al Integrarii Europene – actualul Minister al Dezvoltarii, Lucrarilor Publice si Locuintelor, beneficiarii finali vor fi insti-tutii publice – municipalitati, consilii locale, iar beneficiarii directi ai investi-tiilor in infrastructura vor fi cei peste 150.000 de locuitori din orasele sus-mentionate. Mai mult de 650.000 de locuitori din zona proiectului vor benefi-cia indirect de rezultatele reducerii pierderilor si cresterea calitatii apei.  Solutii eficiente pentru protectia parcajelor Cei 50 de ani de experienta in fabricarea materialelor anticorozive au insemnat, totodata, si obtinerea celor mai eficiente solutii de protectie, pentru suprafetele pe care au fost aplicate acestea. Pentru clientii nostri este foarte importanta cunoasterea in amanunt a performantelor fiecarui produs de specialitate atunci cand sunt pusi sa opteze intre un material sau altul. Pentru noi nu este foarte simplu sa le recomandam un produs cu o calitate excelenta fara a lua in calcul toate detaliile lucrarii respective, deoarece fabricam produse customizate pentru diverse situatii. Ne vom opri in cele ce urmeaza la solutiile de protectie pardoseli aplicate pentru parcaje acoperite, semideschise sau subterane, prezentand avantajele alegerii acestei solutii tehnice. Cele mai noi solutii din familia pro-tectiilor pardoseli sunt pardoselile pe baza de rasini epoxidice/poliuretanice, marca ALOREX/ACOTANE. Decorative, rezistente la trafic intens si spalari frecvente, aceste pardoseli permit o intretinere usoara pe intreaga durata de viata. Utilizarea lor ca protectie a unui suport de beton turnat si elicopterizat confera acestuia multiple avantaje: zcresterea duratei de viata a suportului de beton si a rezistentelor mecanice; zetansarea suprafetei de beton – protectia patrunde profund in porii suportului si creeaza o pelicula con-tinua, elastica, rezistenta la socuri mecanice, rezistenta la produse petro-liere, uleiuri minerale, trafic intens etc.; zrealizarea unei bariere impotriva friabilitatii stratului superficial – elimina pericolul crearii prafului; zpermiterea igienizarii usoare, cu utilaje specializate, a suprafetei; zintretinere si reparare facile in regie proprie. Ca tehnologie, aplicarea acestui tip de pardoseli presupune urmatoarele etape de executie: PREGaTIREA SUPRAFEtEI DE LUCRU Pregatirea pardoselilor se va face cu mijloace mecanizate care constau in: zfrezare mecanica sau sablare, inclusiv rampe, pentru deschiderea porilor si creare de rugozitate in cazul suprafetelor orizontale; zdesprafuire cu aspiratoare industriale; zdegresarea suprafetelor cu solventi organici; zmasurarea umiditatii suportului cu umidometru pentru verificarea gradului de umiditate (admis maxi-mum 6% umiditate). Aceste operatii au rol de inde-partare a laptelui de ciment, portiuni neaderente sau alti contaminanti ai betonului (uleiuri sau grasimi) care pot crea ulterior defecte de aderenta ale sistemelor de protectie epoxidice. REPARAtII ALE STRUCTURII DIN BETON Defectele de suprafata ale betonului – fisuri, gauri, structuri poroase – se vor remedia cu beton epoxidic marca ALOREX. Aplicarea se va face cu fierul de glet dupa deschiderea in „V“ a fisurilor, pana la reprofilarea suprafetei. PROTECtIE FINALa Stratul final de protectie epoxidica, in grosime minima de 2–3 mm, poate fi aplicat in doua variante de finisaj, fie ca strat de protectie perfect plan, lucios, fie ca strat de protectie antide-rapanta, rugoasa. Ambele variante sunt livrabile intr-o paleta larga de culori. Sistemele de protectie se compun din: Varianta plana: zaplicarea unui strat de amorsa epoxidica ALOREX PDG; zpardoseala epoxidica autonive-lanta ALOREX MGP; zstrat de sigilare poliuretanic ACOTANE; ztrasare marcaje cu vopsea poli-uretanica ACOTANE. Varianta antiderapanta: zaplicarea unui strat de amorsa epoxidica ALOREX IJG; zaplicare de nisip cuartos granu-latie 0,5–1mm; zaplicarea unui strat de rasina epoxidica ALOREX IJG; zaplicarea unui strat de rasina epoxidica ALOREX VG; zstrat de sigilare poliuretanic ACOTANE; ztrasare marcaje cu vopsea poli-uretanica ACOTANE. Zonele de rampe ale parcajului pot fi prelucrate cu benzi paralele transversale de reducere a vitezei, configurate din beton epoxidic. Zonele de marcaje vor fi, de asemenea, profilate prin adaos supli-mentar de cuart si rasina epoxidica si vopsite in culoarea specificata de bene-ficiar, alta decat cea de pardoseala. Caracteristicile tehnice ale protec-tiilor pentru parcaje sunt: zDuritate: Barcol – min. 30 0B, Shore D – 70–90 0sh D; zRezistenta la compresiune: min. 450 daN/cm2; zRezistenta la incovoiere: min. 300 daN/cm2; zAderenta la beton prin rezistenta la tractiune: min. 40 daN/cm2; zRezistenta termica: -30 – +80 0C. Secretul eficientei protejarii parca-jelor supuse unor solicitari extreme din cauza traficului intens, precum si al durabilitatii solutiei alese consta in calitatea ridicata si aplicarea corecta a materialelor. Anticorosiv SA, prin Departamentul de Vanzari, va sta la dispozitie cu intreaga sa echipa de specialisti, pentru a va furniza toate informatiile de care veti avea nevoie in alegerea solutiei optime de protectie a parcajelor.  60 Revista Constructiilor iulie 2007 Conceptia de ansamblu a cladirilor in functie de actiunea focului Petru MIHAI, Nicolae FLOREA, Gheorghe GEMENIUC – Universitatea Tehnica „Gheorghe Asachi” Iasi Alegerea materialului si a tipului de structura pentru o cladire raspunde in general consideratiilor de tip economic (costul de investitie si de exploatare) sau arhitectural (confort, estetica). De regula, alegerea materialelor pentru structura este facuta fara a se tine seama de actiunea incendiului. Prezentele recomandari permit alegerea materialului si din acest punct de vedere. Se poate estima in acelasi timp ca incendiul nu este susceptibil de modificari fundamentale, deoarece el ramane dictat de conditiile descrise anterior si, in mod esential, de incarcare si de sarcina. Este de preferat ca, in cazurile particulare, alegerea materialului sau a unui tip de structura sa tina cont de riscul la incovoiere, de exemplu, de exigenta rezistentelor la temperaturi foarte ridicate. in ceea ce priveste lungimea constructiilor, capitolul 2.1 din NBN B15-104 recomanda sa nu depaseasca 40 m din cauza problemelor legate de dilatatia termica si de contractie. Valoarea este justificata prin vari-atii zilnice de temperatura. Aceasta recomandare va fi, fara indoiala, modificata in noua versiune din norma aflata in pregatire. Ea trebuie sa fie rezolvata prin criteriile de incendiu si, mai ales, in functie de caracterul mai mult sau mai putin izostatic ori hiperstatic al structurii. Exemplele din literatura de spe-cialitate clarifica comportarea defa-vorabila a unei structuri hiperstatice de 50 m lungime, fara rost de dilatare, in cazul unui incendiu care afecteaza toata lungimea constructiei. in consecinta, daca se tine cont de pericolul incendiului, recoman-darea NBN B15 (40 m fara rost de Se recomanda in practica dimen-sionarea rostului pe baza unui Dq mediu de aproximativ 100 0C, pentru o rezistenta la foc de 1 ora si aproxi-mativ 150 0C pentru o rezistenta la foc mai inalta, rezultand rosturi mai mici de 0,001 l pentru Rf = 1 h si 0,0015 pentru Rf > 1, unde l este dis-tanta dintre rosturile de dilatatie. esentiale. in functie de acestea, este necesar sa se faca o diferentiere intre materiale, tipuri de elemente si sisteme de constructie, caci efectele termice introduc variante de la un caz la altul. Notiuni despre efecte termice si despre imbinare in acest paragraf, se prezinta o dilatatie) nu poate fi aplicata daca nu ALEGEREA iNTRE IZOSTATICITATE recapitulare a notiunilor privind se asigura structurii un caracter izo-static sau slab hiperstatic. in caz contrar, este necesara reducerea sensibila a acestei lungimi, cu atat mai mult cu cat hiperstaticitatea creste. in cazul unei structuri puter- ªI HIPERSTATICITATE Aceasta problema este foarte complexa si controversata. Se incearca aici sa se aduca cateva elemente ca raspuns, pentru a elucida proiec-tantul in alegerea sa. efectele termice si imbinare. Analiza este facuta plecand de la o grinda sau placa rectangulara din beton, acest caz fiind mai complex, dar pornind de la el toate celelalte cazuri se vor putea rezolva. nic hiperstatice, este indicata Prin anul 1970, se credea ca Repartizarea temperaturii pe realizarea rosturilor de dilatatie la distanta de 25 m – 30 m maximum. Rosturile de dilatatie se vor hiperstaticitatea este un factor favo-rabil in toate cazurile. Astazi, afir-matia este puternic nuantata, iar sectiunea dreapta a unui astfel de element este data in fig. 1.a. continuare in pagina 64 ® prevedea suficient de largi. Ca acest factor este uneori defavorabil; urmare a dilatarilor mari datorate temperaturilor inalte, cele doua mar-gini ale rostului pot intra in contact, producandu-se eforturi care nu au fost prevazute in dimensionare. este o situatie particulara pentru anumite structuri din beton armat. Studiul incendiilor reale a scos in evidenta ca rezistenta si capacitatea de rotatie sunt adesea probleme Fig. 1: Repartitia deformatiilor pe sectiunea dreapta a unei placi rectangulare din beton 62 Revista Constructiilor iulie 2007 ¬urmare din pagina 62 Fig. 2: Deformarea unei grinzi simplu rezemata Fig. 3: Eforturile de imbinare intr-o grinda incastrata Repartitia deformatiilor libere contractiilor termice s = -E(q)×e suprapun cu cele datorate incarcarii este destul de uniforma deoarece e = a × q. Trebuie sa se tina cont, totusi, de variatia in functie de temperatura a coeficientului de dilatatie termica a = a (q). Deformatiile libere pot fi descom-puse in trei parti distincte: o dilatare de ansamblu (fig. 1.b), o incovoiere de ansamblu (fig.1.c) si o diagrama reziduala care corespunde aparitiei (fig. 1.d). Daca elementul este simplu reze-mat, el se alungeste si se incovoaie (fig. 2) si apar tensiuni termice pe sectiunea transversala. Acestea se datoreaza faptului ca repartitia deformatiilor nu este liniara, deci nu este compatibila cu campul de defor-matii dedus prin ipoteza lui Bernoulli. Daca elementul este perfect incastrat, deplasarile sunt impiedi-cate de incastrare si apar eforturi in imbinare N0 si M0 (fig. 3). Momentele de incovoiere M0 se exterioare. Daca elementul face parte dintr-o structura hiperstatica, nu este decat partial fixat si comportamentul sau este intermediar celor doua cazuri prezentate, structura constituind pentru element o incastrare elastica (fig. 4.a). Eforturile de incastrare N’0 si M’0 apar la extremitatile elementului cu valori mai putin severe decat in cazul incastrarilor perfecte (fig. 4.b). Aceste forte din incastrare (imbinare) antreneaza o distribuire de forte in restul structurii (fig. 4.c). Ultimul caz este mai dificil de analizat. Daca restul structurii este relativ rigid, fortele de imbinare vor fi relativ importante si se apropie de cazul incastrat. Dimpotriva, daca restul structurii este mai putin rigid, fortele de Fig. 4: Deformari si eforturi de incastrare ale unei grinzi de rezistenta Fig. 5: imbinari ale stalpilor unei structuri Fig. 6: Deformarea unui cadru 64 Fig. 7: Evolutia imbinarilor in functie de tipul de constructie si de localizarea incendiului imbinare vor fi mai mici si se apropie de cazul biarticulat. in ceea ce priveste stalpii sau peretii portanti, intereseaza mai ales cresterea fortei axiale ca urmare a dilatatiei partial impiedicate. Aceasta se va produce, de exem-plu, in cazul structurii hiperstatice din fig. 5, unde stalpii de tip (a) au tendinta de a se alungi atunci cand stalpii de tip (b) raman nemodificati. Din cauza hiperstaticitatii acestei structuri, stalpii (a) sufera o crestere a fortei axiale. Un alt fenomen care in anumite cazuri poate prezenta pericole pen-tru stalpi si pereti portanti este cel care apare in fig. 6, unde sunt reprezentate deformatiile unui cadru sub efectul incendiului. continuare in pagina 66 ® Revista Constructiilor iulie 2007 Plasa sudata – FORTE Calitatea DUCTIL STEEL Buzau este de acum marca inregistrata, bucurandu-se de aprecieri din partea beneficiarilor. in anul 2004, pornind de la exigentele calitative pentru intreaga productie, in premiera pentru piata metalurgica din Romania, DUCTIL STEEL SA a lansat sub numele FORTE o marca de produs pentru plasele sudate amprentate, mult solicitate in domeniul constructiilor. Sub emblema FORTE, DUCTIL STEEL isi individualizeaza cali-tatea pentru fiecare lot de produse livrat pe poarta fabricii, iar punctele de vanzare ale distribuitorilor sai, raspandite in toata tara, va pun la dispozitie asemenea plase sudate de inalta performanta. in spiritul „legalizarii“ calitatii sin-gulare, DUCTIL STEEL isi marcheaza profilul prin amprentarea plaselor sudate cu initialele DS, deosebind aceste produse de altele similare, oferite de producatorii concurenti. Astfel, partenerii si clientii DUCTIL STEEL isi vor putea da seama cu usurinta de provenienta structurilor de armare pe care le achizitioneaza, identificand amprenta „DS“ pe toata lungimea barelor. Este o practica moderna si efi-cienta prin care producatorul con-firma viabilitatea produselor sale, asumandu-si toate consecintele. La randul lor, beneficiarii au certitu-dinea ca folosesc pentru construc-tiile lor produse competitive. AVANTAJELE PLASEI FORTE in conditiile mentinerii aceluiasi pret de vanzare cu al plasei sudate lisa, plasa amprentata „DS“ are numeroase avantaje tehnice: zo comportare mult mai buna la procesele de fisurare si deformare, rezistenta si durabilitatea construc-tiilor fiind astfel garantate pe perioade foarte mari de timp; zaderenta la beton mai mare decat a celor netede (conform cerce-tarilor efectuate de Universitatea Tehnica de Constructii Bucuresti), ceea ce determina performante tehnice deosebite si avantaje privind operatiile de tratare si intretinere a betonului; zplasa sudata amprentata DUCTIL STEEL poarta ca element de identifi-care initialele „DS“, care atesta pro-venienta produsului si permite diferentierea sa fata de produsele concurente. Asadar, concurenta isi spune cuvantul, iar deviza „clientul nos-tru, stapanul nostru“ are ca punct de plecare calitatea produselor. Oferta Ductil Steel este cert competitiva pe piata materialelor de constructii.  ¬urmare din pagina 64 De altfel, in cazul in care traversa stalpii exteriori sunt supusi la Din diferite consideratii, se poate este relativ lunga, dilatarea acesteia provoaca deplasari importante in varful stalpilor sau peretilor portanti, ceea ce poate antrena o dislocare daca sectiunea are o capacitate de deformare limitata. Este interesanta examinarea in anumite cazuri si conditii concrete a unor imbinari elastice sau incastrate in caz de incendiu. Acest factor este legat de marimea constructiei, de forma sa, de conceptia sa, de legaturile struc-turii cu mediul exterior, de localizarea si extinderea incendiului in imobil. in cazul unei constructii de talie mica, imbinarea elementelor va fi in general redusa (fig. 7.a). in cazul unei constructii mai mari, imbinarile elementelor pot fi importante daca incendiul este localizat (fig. 7.b). Dimpotriva, daca incendiul se intinde pe toata lungimea con-structiei, legaturile sunt mai slabe, exceptie facand peretii de la parter, prin urmare cei aflati in legatura cu fundatiile (infrastructura). in cazul unei constructii cu lungime mare si inaltime mica, fara rosturi de dilatatie, situatia in caz de incendiu nu este deloc favorabila. Daca incendiul este localizat, ele-mentele sunt foarte legate (fig. 8.a). Dimpotriva, daca incendiul se intinde pe toata lungimea constructiei, deplasari foarte mari la partea supe-rioara (fig. 8.b). in cazul unei cladiri inalte (fig. 9), situatia este mult mai favorabila. Daca incendiul a fost localizat (fig. 9.a) sau se intinde pe toata inaltimea constructiei (fig. 9.b), legatura elementelor va fi destul de slaba. in cazul unei constructii cu cen-trul de stabilizare constituit dintr-un element rigid, cum este, de exemplu, casa scarii, situatia favorabila este atunci cand acesta este dispus in partea centrala a constructiei, astfel incat sa ofere o posibilitate de dilatatie egala pe toate directiile. Legatura va fi mai slaba daca restul constructiei are un caracter mai izo-static, ceea ce influenteaza forma si marimea constructiei. Cazul grinzilor si al planseelor Se aplica analiza care a fost descrisa anterior, plecand de la fig. 1 pana la fig. 4. Cresterea momentului pe reazem conduce la formarea unei articulatii plastice, producandu-se rotiri importante. Comportamentul acestei articu-latii este puternic influentat de dimensionarea sectiunii. De exem-plu, daca in reazem nu avem arma-tura inferioara, apare riscul de a se produce o ruptura prematura. afirma ca o legatura slaba este mai degraba favorabila, ceea ce permite realizarea unor structuri izostatice, fara a fi constransi de a cauta iarasi o izostaticitate teoretica perfecta. in ceea ce priveste cresterea fortei axiale, datorita legaturilor lon-gitudinale se obtine un efect favora-bil pe zonele intinse de beton, dar poate avea un efect defavorabil pe zonele puternic comprimate. Din nou, o crestere redusa sau lenta are mai degraba un efect favorabil, pe cand o crestere brusca si importanta poate avea un efect defavorabil. Cresterea momentului este, in general, defavorabila comparativ cu cresterea fortei axiale. in concluzie, se poate afirma ca pentru grinzi si placi din beton, o legatura slaba are mai degraba un efect favorabil asupra comporta-mentului elementelor, in timp ce o legatura prea rigida poate avea con-secinte neplacute. Acestea au fost confirmate prin studiile recente efec-tuate la Universitatea Tehnica din Braunscweig. Cazul stalpilor A fost luata in considerare situatia in care stalpii sunt incalziti pe 4 laturi. Daca stalpii sunt expusi pe 1, 2 sau 3 laturi, gradientul termic apare pe sectiunea dreapta si se apropie de cazul descris pentru grinzi. ® continuare in pagina 68 Fig. 9: Cazul unei constructii cu inaltime mare Fig. 8: Cazul unei constructii de lungime mare si inaltime mica si lungime redusa 66 Revista Constructiilor iulie 2007 Progresul in afaceri Bogdan LUCA, director de produs – Departamentul Zidarie Este un lucru firesc ca, in domeniile in care cererea este mai mare decat oferta, sa existe concurenta, pentru ca aceasta duce la imbunatatirea calitatii produselor si la diversificarea serviciilor oferite. Ne aflam pe o piata a constructiilor in plina expansiune, de aceea si produsele noi sunt absorbite imediat de catre firmele de profil. Cel mai important lucru este ca acestea sa se situeze la un nivel calitativ ridicat. Este de la sine inteles ca orice material nou care intra pe piata trebuie sa fie certificat conform normelor europene. Cantitatea insuficienta de materiale de constructii duce automat la crearea de noi capacitati de productie. in consecinta, nivelul investitional va fi ridicat deoarece va fi obligatorie respectarea normelor si regulamentelor Uniunii Europene in pri-vinta calitatii, certificarii produselor si a protectiei mediului inconjurator. Fiecare zona are particularitati speci-fice in ceea ce priveste distributia de materiale de constructie. insa putem aprecia ca in Transilvania, Moldova si in partea de sud a Romaniei se inregis-treaza cele mai mari vanzari. Pentru a incepe o constructie, sunt necesare, in primul rand, materialele grele. Un proiect nu poate fi demarat fara a dis-pune de ciment, var, mortare, otel, partea de infrastructura (tevi), BCA, caramida, tigla, polistiren, vata minerala. De aceea, este greu de specificat daca poate exista un produs anume de care sa fie depen-denta constructia unei cladiri. Toate materi-alele enumerate mai sus se cauta in egala masura, pentru a realiza ceea ce se cheama „casa la rosu“. Ajungandu-se in acest stadiu, trebuie continuat la „interior“ cu celelalte materiale care dau forma finala a unei constructii, si aici ne referim la ferestre, usi, parchet, placi ceramice, gips-carton, vopsele si obiecte sanitare. De asemenea, nu trebuie omis un segment dezvoltat inca insuficient in Romania, com-parativ cu centrul si vestul Europei, respec-tiv domeniul pavajelor. Obiectivele primordiale ale ACOM in 2006 au vizat cresterea cifrei de afaceri in stransa legatura cu cresterea numarului de actionari – comercianti de materiale de constructii – a gradului de cunoastere al companiei pe piata, oferirea de servicii cat mai diversificate actionarilor, si anume un sortiment largit de produse. Strategia de dezvoltare a companiei pentru perioada urmatoare prevede cresterea numarului de actionari si de furnizori si dezvoltarea de relatii de parteneriat cu acestia, oferirea unui seg-ment cat mai diversificat de materiale in concordanta cu cerintele zonale ale fiecarui actionar, finantarea actionarilor si activitati de marketing care sa duca la cresterea gradului de cunoastere al actionarilor in zonele de resedinta. Cifra de afaceri, inregistrata in 2006, a fost de 13 milioane de euro. Trebuie tinut cont de faptul ca a fost al treilea an finan-ciar al companiei. Pentru 2007 ne-am pro-pus triplarea volumului vanzarilor.  ¬urmare din pagina 66 Reamintim mai intai ca, la majori-tatea constructiilor, nu sunt realizate legaturi importante ale stalpilor in temperatura a limitei elastice (reala sau conventionala) a otelului. in cazul otelurilor pentru beton suficienta in cazul stalpilor si al planseelor cu nervuri continue, in timp ce pentru placile cu sectiuni caz de incendiu. in general, stalpii armat, diminuarea limitei elastice rectangulare aceasta capacitate sunt mai putin intariti decat grinzile. Curgerea si relaxarea reduc efectele este destul de apropiata de cea a otelurilor pentru sarpante metalice. poate fi insuficienta. Vor fi luate masuri constructive, produse de temperaturile inalte. Se in cazul otelurilor pentru beton astfel incat dilatatia grinzilor si cunoaste ca stalpul ramane relativ rece in centru, dilatatia medie a stalpilor fiind destul de redusa. in practica, s-a constatat ca efectul precomprimat, pierderea rezistentei este sensibil mai rapida decat cea a altor tipuri de otel. Calculul repartitiei temperaturii se planseelor sa nu determine solicitari prea mari pe capul stalpilor si la nivelul peretilor. in cazul elementelor din beton imbinarii pe stalpi din beton este mai face prin metode numerice: metoda precomprimat, se va acorda o putin sever decat se presupune la prima vedere. Solicitarea defavorabila pentru diferentelor finite si metoda elemen-tului finit. Se recomanda consultarea publicatiei C.E.B. din 1982 care atentie maxima repartizarii cablurilor si firelor de precomprimare. in cazul planseelor, o armatura stalpii din beton este datorata contine un adevarat catalog de date pasiva perpendiculara pe directia de cresterii termice orizontale in sis- temul stalp-planseu adiacent. Daca referitoare la acest subiect. Se va verifica intotdeauna daca precomprimare este uneori utila. Aceasta armatura trebuie sa fie deplasarile orizontale pe capul acoperirea armaturilor situate dispusa pe suprafata expusa focului. stalpilor sunt mari, pot rezulta in noduri distrugeri considerabile din cauza fortelor taietoare de la extre-mitatile stalpilor si chiar dislocari. De aceea, se recomanda pentru stalpii din beton solicitati prevederea unui sistem constructiv care sa impiedice dezvoltarea acestor solicitari. RECOMANDaRI GENERALE PENTRU PROIECTARE Structurile din beton prezinta, in general, o buna rezistenta la foc. Sunt cunoscute slaba conductivitate termica a betonului si masivitatea aproape de fetele expuse la foc este suficienta, desi acesta nu este singurul criteriu demn de luat in considerare. Pentru betonul cu agre-gate concasate, reducerile pentru stratul de acoperire sunt cuprinse intre 5 si 10%. Pentru betonul usor, reducerile sunt de ordinul a 10 – 20%, ele trebuind aplicate cu pru-denta daca se are in vedere gradul mare de explozie. Planseele si stalpii izostatici din beton armat se dimensioneaza pe baza unui criteriu de prabusire cores- in cazul planseelor continue, in general post-comprimate, armatura pasiva este necesara. Pentru planseele cu toroane neaderente, armatura pasiva este practic indispensabila. in acest sistem constructiv, rupe-rea unui toron este un fenomen peri-culos, fiind necesara asigurarea unei protectii in zona ancorajelor. in cazul stalpilor din beton precom-primat, trebuie luate masuri construc-tive adecvate pentru impiedicarea alunecarii cablurilor prin pierderea aderentei sau a toroanelor in ancoraje. sectiunilor, cresterea temperaturii in punzator aparitiei deformatiilor BIBLIOGRAFIE armaturi fiind foarte lenta, elemente ce conduc la o micsorare lenta a plastice in armaturi. Criteriul sagetii f/l < 1/30 nu este 1. NBN B15 101-102-103-104 – Beton, Beton arme et Beton Precon- capacitatii portante a structurilor din aplicabil pentru acest tip de structuri. traint – Generatites, Materiaux, beton. Particularitatile termofizice ale betonului variaza sensibil de la un tip de beton la altul. Procentul de apa libera este un factor stiintific impor-tant in studiul repartitiei temperaturii. Proprietatea termotehnica cea mai importanta a betonului este evolutia rezistentei la compresiune in functie El trebuie sa fie inlocuit de un criteriu bazat pe viteza de deformare Df / Dt. in ceea ce priveste tencuiala (acoperirea) nervurilor planseelor si grinzilor, reducerile sunt mai justifi-cate decat in cazul placilor. Cu toate acestea, reducerile de 50% sunt prea mari, tinand cont ca ele au acoperiri foarte slabe si se reco- Calcul, Execution. Institut Belge de Normalisation, Bruxelles, 1976. 2. CEB/FIP – Design of Concrete Structures for Fire Resistance. Pre-liminary Draft of an Appendix to the CEB/FIP. Model Code. Bulletin d’In-formation, nr.145 Comité Euro-Inter-national du Béton (CEB), Paris, 1982. 3. Saito, H. – Behaviour of End de temperatura. Totusi, pentru struc- manda, mai degraba, 25%. Restrained Concrete Member in turile din beton armat si beton pre- comprimat este variatia in functie de Capacitatea de rotire in articu- latiile plastice pe reazeme pare Fire. BRI Research Paper, nr. 32, March 1968.  68 Revista Constructiilor iulie 2007 Protectia la foc a constructiilor civile si industriale VOPSELE CU VALENtE SUPERIOARE (I) Amploarea deosebita a constructiilor din lemn, metal sau cadre de beton, atat in sectorul constructiilor civile cat si industriale, impune o atentie deosebita in ceea ce priveste protectia la foc. Normele in dome-niul protectiei impotriva incendiilor sunt severe, iar respectarea lor are o actiune eficace atunci cand, la nivelul unei cladiri, exista un potential de risc la incendiu. Societatea Dezna Consulting SRL din Arad prezinta in cele ce urmeaza firma Starkem SRL din Italia cu care colaboreaza si produsele acesteia. Combinarea exigentelor estetice, tehnice si de siguranta a produselor pentru vopsire, realizate de Starkem, a reusit pe deplin daca este sa judecam dupa rezultatele obtinute. • Starkem®, societate cu sediul in Vittorio Veneto (provincia Treviso), este specializata in productia de vopsele intumescente si de vopsele fireblock® pe baza de apa, certificate de institute de prima marime italiene si europene, in masura sa intarzie transmiterea flacarilor la structura agresata de foc si la incaperile inconjuratoare. Acestea permit incadrarea tuturor structurilor portante in categoria celor intumescente de tip R60/90 pentru otel, R 60/90/120 pentru lemn si R 60/90/120/180 pentru beton. • Vopselele din gama fireblock® nu sunt inflamabile nici macar in faza lichida, se aplica usor si pot fi utilizate intre un strat si celalalt, garantand un rezultat estetic excelent. De asemenea, produsele fireblock® au fost declarate corespunzatoare la testele de durata in timp, efectuate de CATAS. • Starkem® ofera, de asemenea, si un produs special de acoperire – starblock amianto®, tot pe baza de apa, pentru tratarea obiectelor din azbociment, in conformitate cu Decretul Ministerial din 20/08/1999. • Starkem® colaboreaza cu birouri importante din domeniul constructiilor, pentru calculul cantitatilor de produs necesare pentru obtinerea certificatului CERT.REI si a referatului aferent Rel. REI, asa cum este solicitat de normele in vigoare in prezent. • Starkem® are un sistem de management al calitatii, certificat UNI EN ISO 9001/2000. VOPSELE IGNIFUGE Reactia la Foc este capacitatea unui obiect de a participa si de a contribui la propagarea flacarii, in caz de incendiu. Se masoara in clasele 0-1-2-3-4-5. Cu cat este mai mare clasa si deci cu cat este mai mare numarul, cu atat este mai mare contributia obiectului la propagarea flacarii. Apartin clasei 0 obiectele care nu sunt combustibile (marmura, beton etc.). O structura normala din lemn are, prin natura sa intrinseca, o Reactie la Foc din clasa 4 sau 5. Dupa trata-mentul cu vopsele ignifuge, aceasta structura dobandeste caracteristici de Reactie la Foc din clasa 1. Vopselele ignifuge trebuie sa fie utilizate in toate cazurile in care struc-turile din lemn trebuie sa aiba carac-teristici de Reactie la Foc din clasa 1, si anume atunci cand sunt destinate: - spatiilor pentru spectacol; - cladirilor pentru cazare, cum ar fi hoteluri, sate turistice, camine studentesti, cabane agroturistice, case si apartamente de vacanta; - cladirilor publice – spitale, sana-torii, scoli, teatre, cinematografe etc.; - structurilor amenajate pentru targuri; - cand clientul solicita o protectie adecvata in caz de incendiu, cu avantaje in ceea ce priveste sigu-ranta si prime de asigurare mai mici; - servesc pentru reincadrarea in clasa 1 de reactie la foc pardoseli din lemn, scari, acoperiri din lemn, copertine, obiecte din lemn, decoruri de teatru, structuri amenajate pentru targuri. zVopsele ignifuge Clasa 1 pe baza de solvent (transparente) IGF VPK TR 30 G + CAT. B 201 - Vopsea ignifuga cu doua compo- nente, transparenta, satinata, opaca, pentru vopsirea mobilelor, amena-jarilor interioare, copertinelor, stan-durilor din cadrul targurilor etc. - Omologata in Clasa 1 de Reactie la Foc. - Certificat de Proba al Ministerului de Interne, CSE nr. RFV/068 din 06.08.1999. - Randament – 510 g/mp, se va aplica in trei straturi de 170 g/mp fiecare. IGF VLX PARQUET + CAT. B 202 - Vopsea ignifuga cu doua com- ponente, transparenta, satinata, opaca, pentru vopsirea parchetului, estradelor si scarilor. - Omologata in Clasa 1 de Reactie la Foc. - Certificat de Proba al Instituto Giordano Spa, nr. 111147 din 03.10.1997. - Randament – 450 g/mp, se va aplica intr-un numar de trei straturi de 200 g/mp fiecare. IGF VPK PAR-QUET + CAT. B 202 - Vopsea ignifuga cu doua compo-nente, transparenta, opaca, pentru vop-sirea parchetului, estradelor si scarilor. - Omologata in Clasa 1 de Reactie la Foc. 70 Revista Constructiilor iulie 2007 - Certificat de Proba al Ministe-rului de Interne, CSE nr. RF/759 din 11.07.2001. - Randament – 450 g/mp, se va aplica intr-un numar de trei straturi de 150 g/mp fiecare. zVopsele ignifuge Clasa 1 pe baza de solvent (pigmentate) IGF KROMAT + CAT. B 203 - Vopsea ignifuga cu doua com-ponente – pigmentata – opaca, pentru vopsirea mobilelor – usilor – amenajarilor interioare – standurilor. - Omologata in Clasa 1 de Reactie la Foc. - Certificat de Proba al Ministeru-lui de Interne, CSE nr. RFV/063 din 13.03.1999. - Randament – 510 g/mp, se va aplica in trei straturi de 170 g/mp fiecare. zVopsele ignifuge Clasa 1 pe baza de apa FIREBLOCK 1001 - Vopsea igni uga, cu un sing ® component, alba,f pe baza de apa.ur - Omologata in Clasa 1 de Reactie la Foc. - Certificat de Proba al Ministerului de Interne, CSE nr. RFV/119 din 21.05.2002. - Randament – 500 g/mp, se va aplica intr-un strat cu dispozitiv air-less sau intr-un numar de 2 straturi de 250 g/mp fiecare, aplicare reali-zata cu trafaletul sau cu pensula. - Usor de colorat, pentru obtine-rea tuturor nuantelor pastel, prin adaugarea unui simplu concentrat. Tabelul 1 - Adecvata pentru amenajarile din cadrul targurilor, standuri, decoruri etc. - Este usor de aplicat si de trans-portat pentru ca NU ESTE ADR, este usor de reciclat si de curatat. Ciclul FIREBLOCK® F1 - Vopsea ignifuga, cu doua com-ponente, pe baza de apa, transpa- renta + un strat de finisaj transparent. - Omologata in Clasa 1 de Reactie la Foc. - Certificat de Proba al Ministerului de Interne, CSE nr. RFV/124 din 17/10/2002. - Aplicarea se va face conform schemei din tabelul 1. Ciclul FIREBLOCK® F1 este indi-cat in special pentru suporturi din lemn, copertine si pereti despartitori din lemn, acolo unde se doreste pas-trarea si punerea in valoare a culorii naturale a esentei utilizate. Este recomandat, de asemenea, pentru amenajarile din cadrul targurilor, standuri, decoruri teatrale etc. (Continuare in numarul viitor) Calitatea vinde marfa! URBIS LA CONSTRUCT EXPO – AMBIENT 2007 in acest an, targul Construct Expo – Ambient a fost foarte important din punctul de vedere al celor care si-au etalat noutatile de ultim moment, dar si al vizitatorilor care au manifestat un interes deosebit pentru produsele competitive ca functionalitate, precum si ca performante calitative. Tot mai multe firme din domeniul amenajarilor interioare si-au facut simtita prezenta, oferta fiind din ce in ce mai ampla si diversificata. in acest peisaj, SC URBIS Armaturi Sanitare SA a fost din nou prezenta si apreciata atat de organizatori, cat si de vizitatori. Orientarea majoritatii vizitato-rilor a fost catre produse iesite din tipare, URBIS prezentand in stan-dul sau cele mai recente noutati. S-a observat si de aceasta data ca produsele clasice au inceput sa piarda teren in favoarea celor cu forme futuriste si a produselor electronice. Produsele echipate electronic prezentate de URBIS la editia din acest an a Construct Expo – Ambient au cuprins: baterii, usca-toare de maini si de par. Ele au fost apreciate si vandute in perioada imediat urmatoare incheierii mani-festarii expozitionale. Pentru design-ul deosebit reali-zat din alama si sticla de Murano, organizatorul, ROMEXPO, a pre-miat URBIS pentru produsul „Baterie lavoar Morgana“. Standul firmei a fost vizitat de majoritatea clientilor sai, de con-curenta si de societati interesate de realizarea unei colaborari viitoare. Toate aceste elemente sunt puternice argumente in sprijinul oportunitatii prezentei in conti-nuare a firmei URBIS la aceasta expozitie, deoarece aici exista posibilitatea ca intotdeauna sa fie colectate si studiate tendintele pietei, sa se contacteze clienti noi si sa se asigure premizele unei reusite pe piata concurentiala a materialelor de constructii. Revista Constructiilor iulie 2007 SC URBIS Armaturi Sanitare SA va gasi intotdeauna calea pentru a satisface cerintele clientilor sai, considerand aceasta ca o prioritate absoluta in politica firmei.  75 Utilizarea deseurilor lemnoase pentru incalzire (I) L. MIHaESCU, T. PRISECARU, E. POPA, C. CIOBANU, R. POPESCU – Universitatea Politehnica Bucuresti in functie de scopul si destinatia unor constructii noi sau de reabilitarea si modernizarea altora existente, problema asigurarii cu energie termica sau electrica poate fi solutionata inclusiv pentru zonele izolate, neracordate la sistemul national sau regional. Solutia, sugerata in paginile Revistei Constructiilor cu exemple concrete, se refera la utilizarea deseurilor lemnoase existente in cantitati apreciabile (inclusiv in urma unor defrisari necontrolate) tocmai in locurile unde se produc asemenea resurse potential energetice. Lecturand acest studiu, aveti posibilitatea rezolvarii alimentarii cu energie termica si electrica printr-o cale accesibila, cu investitii medii si cu eficienta locala sporita. Deci… LEMNUL CA SURSa COMBUSTIBILa in Europa, unele tari isi satisfac Utilizarea deseurilor lemnoase in mare masura nevoile energetice este impusa de considerente eco- prin biomasa, cum ar fi Suedia 17,9% si Finlanda 20,4%, in timp ce deseurile rezultate la prelucrarea pri- altele au pondere mai scazuta, ca de nomice si de legislatie. Astfel, exemplu: Franta 4,5%, Germania mara i a lemnului, chiar si cele lcare 2,5%, Italia 4,9%. in Romania pon-taierii, reprezinta o sursa de mare astaz sunt abandonate la ocul derea este de 7,9%. Romania dispune de un bogat valoare energetica pentru a nu fi fond forestier insumand circa valorificata. Legislativ, se impune 6.367.000 de hectare de padure, reducerea poluarii din cauza stocarii reprezentand circa 27% din supra-unor deseuri lemnoase, cazul cel mai fata teritoriului national. frecvent fiind rumegusul, precum si Fiecarui locuitor al Europei ii revin cate 0,3 hectare Romania cu incadrarea inp prevederileuAcordului 0,28 hectare/locuitor . se situeaza energie din surse regenerabile in Referitor la utilizarea biomasei Productia de energie a celor 227 lemnoase in scopuri energetice, se de la Kyoto rivind prod cerea de putin sub media europeana. vederea reducerii emisiilor de CO . remarca faptul ca numai urma- de state ale UE in 2006, cu pre- toarele categorii rezultate din prelu-cizarea contributiei biomasei, este crarea primara si secundara a prezentata statistic in figura 1. lemnului pot fi economice: coaja si Fig. 1 76 cracile, ramasitele din lemn, dese-urile de furnir, rumegusul, talasul, praful. Coaja rezulta atat in fabricile de cherestea, cat si in urma cojirii bustenilor inainte de derulare sau decupare in fabricile de furnir, respectiv placaj. Economic si ecologic, nu se pot lasa in padure crengile rezultate in urma taierii si nici rumegusul rezultat de la gatere (haldarea acestuia con-tribuie la poluarea apelor). Haldarea in spatii deschise a rumegusului conduce si la o degradare rapida a sa – din punct de vedere energetic, acesta devenind rapid neutilizabil economic. Din punct de vedere energetic, trebuie valorificat fondul de crengi de la taierea copacilor, precum si rumegusul si talasul care rezulta din operatiunile de debitare, tivire, spin-tecare, rindeluire, frezare, strunjire, gaurire (operatiuni din prelucrarea secundara a lemnului). Praful de lemn rezulta in urma operatiunilor de slefuire, calibrare sau din sortarea aschiilor pentru pla-cile aglomerate din lemn. O cantitate aproximativ egala – 3,245 milioane metri cubi/an (in 2010) – rezulta din activitatea de prelucrare primara a lemnului, din care se considera ca circa 0,440 mili-oane metri cubi/an (13%) din continuare in pagina 78 ® Revista Constructiilor iulie 2007 ¬urmare din pagina 76 aceasta resursa se valorifica tot ca Se face precizarea ca produ-lemn de foc pentru populatie, cerea de energie electrica impune aceasta nefiind o utilizare eficienta. unitati de cazane mari (peste 6–10 MW) Restul de 2,805 milioane metri si utilaje complexe. O alta solutie cubi/an (86,5%), practic, se arunca poate cuprinde producerea de gaz aducand grave prejudicii mediului combustibil prin gazeificarea bioma-inconjurator. sei lemnoase, in instalatii numite in Romania, biomasa este pre- gazogene, si utilizarea gazului in dominant folosita in zonele rurale si motoare cu ardere interna (diesel) la periferia oraselor pentru incalzirea ce actioneaza generatoare de curent si prepararea hranei. Mai mult de electric. 14 milioane de sobe de gatit si sobe Producerea de energie electrica de incalzit pe baza de foc sunt uti- se poate obtine si prin co-combustia lizate in locuintele individuale. deseurilor lemnoase (arderea aces-Aproximativ 11% din energia obtinuta tora impreuna cu carbunele) la cen-din biomasa lemnoasa este gene- trale energetice. Ponderea masica a rata in sisteme moderne de incalzire. masei lemnoase se recomanda a fi OBIECTIVELE UTILIZaRII ENERGETICE intre 5 si 15%, pentru a nu crea com-A BIOMASEI LEMNOASE plicatii in exploatarea instalatiilor Astazi, in Romania ca si in majo- energetice clasice. ritatea tarilor din Uniunea Euro- in utilizarea prin ardere directa a peana se remarca o reducere lemnului, pentru eficienta, sunt nece-continua a utilizarii lemnului in sobe, sare un continut cat mai scazut de in gospodariile individuale. Din pacate, umiditate si o anumita dimensiune. lemnul se substituie cu combustibili Puterea calorifica inferioara depinde scumpi, in primul rand gaze natu- de esenta de lemn si de umiditatea rale, dar si gaz petrolier lichefiat si acestuia (scade odata cu cresterea combustibili lichizi. umiditatii). Lemnul proaspat extras Din deseurile lemnoase, se poate are o umiditate ridicata (peste produce economic: 45–50%), dar, prin depozitarea zenergie termica pentru o gospo- indelungata, umiditatea scade sensibil. darie sau pentru o institutie; Deseurile de lemn au caracteristi- zenergie termica pentru o comu- cile energetice indicate in tabelul 1. nitate, daca lungimea retelei de ali- in tarile care au un mare consum mentare cu agent termic este de deseuri lemnoase in scopuri suficient de redusa pentru a limita energetice, lemnul se marunteste in investitia; statii special construite, obtinan- zenergie electrica pana la o du-se asa-numitele „aschii”, ce putere de 1–2 MW utilizabila fie reprezinta bucati de lemn cu local, fie la vanzare. diametru minim de 5 mm si maxim Aceasta ultima solutie va consti- de 80 mm. Pentru aceasta operati- tui etapa viitoare de dezvoltare si nu une, lemnul trebuie sa aiba o umidi-va putea fi realizata decat prin tate de cel mult 30%. atragerea de fonduri europene. Consumatorul de deseuri lem-Combustibilul va fi compus nu numai noase va utiliza in acest caz un pro-din biomasa lemnoasa, ci va trebui dus omogen si in concordanta cu sa fie completat in multe cazuri si cu cerintele instalatiilor de ardere. biomasa agricola. Se are in vedere Depozitarea va trebui realizata in utilizarea in special a paielor spatii uscate. Depozitul de aschii tre-balotate, utilizare dezvoltata relativ buie sa fie accesibil alimentarii si in unele tari din UE manipularilor. Tabelul 1 78 Dificultati sunt in domeniul casnic si al cladirilor rezidentiale mici, unde de regula subsolul este utilizat in scopul depozitarii. Alimentarea in acest caz cu aschii se prefera in transport pneumatic de la un camion, dotat cu statie de filtrare. Solutia reprezinta insa o tehnologie comoda, dar avan-gardista pentru tara noastra. O alta cale de utilizare a marun-tului resurselor lemnoase consta in realizarea de pelete sau brichete. Peletele, cu dimensiuni maxime de pana la 12 mm, sunt caracteristice rumegusului. Este mult mai usor de alimentat o instalatie de ardere cu pelete decat cu rumegus in vrac. Peletele din deseuri lemnoase pot fi utilizate si impreuna cu pelete de biomasa agricola, la instalatii de cazane care, in prealabil, au fost testate in acest scop. Trebuie introdusa o notiune fun-damentala in utilizarea deseurilor lemnoase, si anume densitatea in vrac a acestui combustibil. Cu cat densitatea in vrac este mai scazuta, cu atat volumul de combustibil ce va trebui introdus in focar va fi mai mare, iar aceasta operatiune va fi mai grea. Peletele vin ca un raspuns pozitiv in aceasta directie. Pastilarea se poate face cu sau fara liant. Depozitarea peletelor de rumegus respecta aceeasi regula ca si la rumegusul in vrac, si anume: mediu uscat si perioada de depozitare cat mai scazuta. Daca se admite urmatorul efect al arderii deseurilor de lemn (rezultat la arderea lemnului intr-un cazan cu un randament de peste 72–75%): zlemn proaspat exploatat (umiditate 50–60%) – energie neta 2 kWh/kg; zlemn depozitat cateva luni (umiditate 25–35%) – energie neta 3,2–3,5 kWh/kg; si daca pentru incalzirea unui metru cub de spatiu de lucru sau de locuit este nevoie de o putere termica de 30–50 W, rezulta ca pentru 1 metru cub de spatiu incalzit intr-o ora se consuma urmatoarele cantitati de combustibil lemnos: z0,015–0,025 kg/h lemn proaspat; z0,010–0,0156 kg/h lemn depo-zitat cateva luni, care are o umiditate mai redusa decat a lemnului proaspat. (continuare in numarul viitor) Revista Constructiilor iulie 2007 TERMOCLIMA Sisteme de incalzire prin radiatie – CARLIEUKLIMA SC TERMOCLIMA SRL, importator unic al sistemelor de incalzire prin radiatie marca CARLIEUKLIMA, va ofera cele mai bune solutii in domeniul incalzirii, utilizand produse de cea mai inalta calitate si la standarde europene. Prin calitatea superioara oferita de noi, confortul dumneavoastra este asigurat. EUCERK este un sistem de incalzire cu tuburi radiante care foloseste gazul metan sau motorina, fiind in special desti-nat incalzirii spatiilor de dimensiuni medii si industriale. Este proiectat pentru realizarea cerintelor speciale, siguranta si uni-formitate a temperaturii, precum si pentru reducerea emisiilor nocive in atmosfera. Tubulaturile sunt incalzite pana la o temperatura ridicata, cuprinsa intre 150 0C si 250 0C, incalzind apoi incaperea prin radiatie fara a provoca miscari ale aerului. Elementele radiante ale sistemului EURAD sunt con-fectionate din otel tratat special pentru a rezista la temperaturi foarte ridicate si la coroziune. Tratamentul special la care au fost supuse tuburile radi-ante asigura o emisie lunga si de durata, cu performante de cel mai inalt nivel. Parabolele reflectoare ale sistemului EURAD sunt din aluminiu, puternic reflectorizante. EUTERM este un sistem de incalzire constituit din panouri radiante cu functionare pe apa calda, apa supraincalzita sauvapori. EUTERM poate functiona impreuna cu orice sistem energetic primar. Este ideal pentru incalzirea spatiilor mici, a localurilor, a spatiilor ambientale de dimensiuni medii si mari, ideal pentru spatii cu risc la incendiu. Principalul avantaj este producerea incalzirii in mod uniform nu stratificat, fara nicio miscare a aerului. Bariera de aer EUWIND este instalata in interiorul sau exteriorul cladirilor, sau de ambele parti ale usilor, actionand ca un scut. Coloana de ventilatie include: zo admisie de aer protejata de contaminarea exterioara; zun modul superior pentru diminuarea poluarii fonice; zun modul inferior pentru diminuarea poluarii fonice; zo articulatie metalica; zun canal subteran cu unghiular. Ventilatorul extrage aerul din apropierea tavanului si il impinge prin modulul de diminuare a zgomotului apoi in canalul de distributie cu o viteza considerabila. Jetul de aer despica straturile de aer rece de la nivelul solului si il elimina in exterior. Bariera de aer EUWIND este un avantaj de maxima eficienta la nivelul solului, unde actiunea aerului rece este mult mai mare. Distribuitor exclusiv in Romania:SC TERMOCLIMASRL Str. Martir Silviu Motohon 34, 300265, Timisoara, Tel.: 0256/250.250-1, Fax: 0256/250.255, E-mail: info@termoclima.ro  Produse pentru zidarie si infrastructura Amploarea constructiilor din tara noastra determina tot mai multe societati de profil sa se „orienteze“ asupra celor mai solicitate materiale si tehnologii care sa asigure operativitate, durabilitate si estetica atat pentru lucrarile noi, cat si pentru cele aflate in proces de modernizare. Un insemnat consum de materi-ale il reprezinta cel care cuprinde productia de elemente de zidarie si cel pentru infrastructura rutiera edi-litara si utilitara. Unitatile care fabrica asemenea materiale tind sa se dez-volte pe langa marile asezari urbane, acolo unde solicitarile investitionale sunt in continua crestere. Sa cunoastem, asadar, una dintre ele, aflata in centrul tarii: SC LEIER ROM SRL. SC Leier Rom SRL, infiintata in 2004, cu sediul in Cluj-Napoca, are ca domeniu de activitate: productia de elemente de zidarie din beton, productia de pavaje pentru curti, piete si alei, fabricarea de produse pentru infrastructura, tuburi de canalizare, inele de canalizare si capace, de asemenea, distributia de cosuri de fum Leier, exclusivul sistem de placi EUROLINE, tigle din beton, precum si caramida din ceramica marca Leier. Trendul ascendent pe care sectorul de constructii il cunoaste a determinat Grupul austriac Leier sa puna in circuitul economic capacitati de productie si in Romania. Asa se face ca in anul 2006 s-a finalizat constructia unei hale, s-au montat utilajele si s-a facut proba acestora. 86 in anul 2007 urmeaza sa se finalizeze montajul utilajelor pentru productia de tuburi si inele de canalizare. Investitia este localizata in comuna Unirea, judetul Alba, pe drumul E 81, la 11 km de Turda, in directia Alba Iulia. Fabrica produce materiale de constructii din beton, produsele fabricate fiind de un inalt nivel calitativ, capa-bile sa satisfaca necesitatile si exigentele clientilor. SC Leier Rom SRL produce totodata pavaje din beton in diferite sorto-tipo-dimensiuni. Ele sunt dublu vibropresate, avand in componenta stratului de uzura nisip cuartos, iar pentru cele colorate vopsirea se face in masa, ceea ce duce la o rezistenta marita in exploatare. Revista Constructiilor iulie 2007 De asemenea, sunt produse elemente de fundatie care, prin betonare ulterioara, realizeaza un zid monolit, zid de beton armat, respectiv pilon, fara a fi nevoie de cofrare. Aceste elemente reduc semnificativ costurile si, un lucru foarte important, se reduce timpul de executie, respectiv timpul dupa care se poate continua constructia. Elementele de zidarie din beton, cu goluri, pentru peretii de imprejmuire sau portanti ai locuintelor, cladirilor de agrement, ai celor publice, ai constructiilor industriale, agricole si de transport sunt un alt produs care vine in intampinarea clientilor pentru a putea reduce cu pana la 30% costurile constructiei, precum si ale elementelor de finisare aplicate ulterior. Acestea, prin caracteristicile lor, cresc portanta zidurilor, suprafetele rezultate sunt plane, iar conductia termica a unui zid executat cu aceste elemente, acoperit cu 2 cm de izo-latie, este egala cu cea a unei caramizi ceramice. Tuburile si inelele din beton sunt alte elemente fabricate si vin sa intregeasca paleta produselor reali-zate de catre SC Leier Rom SRL. Clientilor li se ofera in acelasi timp o gama larga de produse de infrastructura, structura de rezistenta, acoperis, cosuri de fum si amenajarea curtilor. in acest sens, in anul 2007 se vor deschide noi unitati de productie in Transilvania. Toate aceste investitii au fost si vor fi facute ca urmare a tendintelor pietei de absorbtie a unor asemenea produse, fiind totodata influentate pozitiv de aderarea tarii noastre la UE. Este unul dintre motivele care au condus la cresterea semnificativa a investitiilor atat autohtone, cat si straine. Leier doreste sa devina un partener complet si de incredere atat pentru dis-tribuitorii de materiale de constructii, cat si pentru firmele de constructii. Prin experienta dobandita in 6 tari europene (30 de puncte operative, 2.200 de angajati), societatea ofera o calitate optima la cele mai bune preturi.  Provocare pentru Europa „COMPETITIVITATE PRIN EXCELENta“ Magdalena Dimian – director executiv AEROQ O delegatie din cadrul AEROQ a participat recent la cel de-al 51-lea Congres al Organizatiei Europene pentru Calitate (EOQ), organizatie la care AEROQ este membru asociat. AEROQ este de asemenea notificat la Comisia Europeana ca organism de certificare a conformitatii produselor pentru directiva europeana „Produse pentru constructii“ – nr. 1840. Tema congresului a fost „Competitivitate prin Excelenta – provocare pentru Europa“, cu scopul declarat de a contribui la constientizarea necesitatii de a face fata Competitiei GLOBALE, prin calitatea excelenta a produselor si serviciilor furnizate, indiferent de domeniul de activitate, inclusiv dome-niul constructiilor. Congresul a fost organizat de catre Societatea Ceha pentru Calitate. in cadrul congresului, au fost dezbatute probleme deosebit de interesante: zproductivitate si competitivitate; znoi sisteme de management orientate catre perfor-manta si inovare; zcredibilitatea proceselor de acreditare si certificare; ztelecomunicatiile si IT, provocari pentru societatea viitorului; zcalitatea si siguranta lantului alimentar; zmanagementul proiectelor etc. Lucrarile prezentate au scos in evidenta rolul docu-mentarii, implementarii si certificarii sistemelor integrate de management ca o solutie prin care organizatiile sunt conduse pentru a se asigura competitivitatea la nivel global. Semnificative au fost unele dintre avantajele SIM, indiferent de componentele care se integreaza (calitate, mediu, sanatate si securitate ocupationala, siguranta alimentara, securitatea informatiei etc.). intr-o lume a competitiei tot mai acerbe pe piata, suc-cesul unei organizatii rezulta din modul in care se con-centreaza energiile pe activitatile de baza ale afacerii sale. Pentru aceasta, organizatia trebuie sa-si opti-mizeze toate procesele asociate afacerii cu datele de intrare care trebuie transformate in date de iesire = pro-duse/ servicii. Nivelul de eficienta depinde foarte mult de modul in care pot fi controlate procesele. Managementul integrat asigura un cadru pentru un sistem de management atotcuprinzator pentru toate pro-cesele si elementele necesar a fi controlate in organiza-tie, prin urmare un sistem de management in cadrul 88 caruia zi de zi datele de iesire (produsele/serviciile) ale organizatiei indeplinesc cerintele clientilor si asigura satisfactia acestora. O abordare integrata presupune existenta UNUI SISTEM DE MANAGEMENT ce cuprinde un numar de politici, obiective, proceduri etc. comune, dar si altele specifice. Conceptul „sistem integrat de management“ cuprinde: zintegrarea standardelor sistemului de management aplicabile intr-o singura documentatie prin care se asigura un control efectiv al activitatii din organizatie; zidentificarea obiectivelor si a obligatiilor organiza- tiei, inclusiv cele legale si de reglementare, si a politicilor organizatiei si ale partilor interesate; zasigurarea ca au fost stabilite toate cerintele datelor de intrare; zasigurarea ca personalul organizatiei este instruit cu privire la cerintele standardelor aplicabile; zdeterminarea criteriilor de performanta pentru cerintele standardelor; zgenerarea de dovezi obiective pentru a demonstra ca cerintele au fost indeplinite; zmonitorizarea si raportarea cu privire la gradul de conformitate cu criteriile de performanta; zmonitorizarea continua a modificarilor datelor de intrare pentru a se asigura ca acestea sunt reflectate in cerintele specifice ale sistemului; zanaliza si auditarea proceselor sistemului si actu-alizarea lor, dupa caz; zasigurarea ca exista un proces de imbunatatire continua. continuare in pagina 90 ® Revista Constructiilor iulie 2007 CARPATCEMENT HOLDING SA Bucuresti ANDAMI COMP SRL Bucuresti LAFARGE ROMCIM SA Bucuresti CARMEUSE HOLDING SRL Brasov COMPANIADE CONSTRUCtII iN TRANSPORTURI SA- Bucuresti SIPATUB SA Alba Iulia TEHNOREX SRL Magureni, Prahova SIGMAROM CONSTRUCT SRL Bucuresti MARIX SRL Tulcea TERMO CONSTRUCT SRL Satu Mare ALFAGAMA& OMEGASRL Pitesti HIDRO SALT-B-92 SRL Bucuresti SIMBETON SA Oradea CONSTRUCtII COMPLETE SRL Bucuresti LASSELSBERGER SA Bucuresti LAMAR TRUST SRL Bucuresti ELMONT CONSTRUCT SRL Constanta DISBEV SERV SRL Ploiesti OMNITEK SOFT SRL Arad TATU CONSTRUCT SRL Bucuresti PROFESIONAL CONSTRUCT GRUP SRL - Pitesti OMNITEX CONSULT SRL Ploiesti AQUACONSTRUCT SRL Arad ¬urmare din pagina 88 Un sistem integrat de management are o serie de elemente comune pentru toate standardele aplicabile (calitate – mediu – sanatate si securitate ocupationala, dar se pot adauga si cele referitoare la securitatea infor-matiilor, siguranta alimentara etc.): zanalizele efectuate de management; zabordarea integrata a auditurilor interne; zabordarea integrata a politicii si obiectivelor; zun sistem integrat de documentatie (Manual); zinstructiuni de lucru integrate; zproceduri comune ale sistemului integrat; zabordare integrata a mecanismelor de imbunatatire (actiuni corective, masuratori, imbunatatire continua); zabordare integrata a planificarii cu efecte pozitive, a abordarii managementului riscului pentru intreaga afacere a organizatiei; zcoerenta participare a managementului la docu-mentare, implementare, mentinere si imbunatatire a sistemului de management. Principalele elemente pentru dezvoltarea unui sistem integrat de management pot fi grupate in ciclul PDCA, aliniate sistemelor de management individuale, model care conduce la abordarea imbunatatirii continue. Un argument important in favoarea sistemelor inte-grate de management il aduce Standardul ISO 19011/2002 care defineste auditul combinat: auditul desfasurat avand ca referinta cerintele din standarde aplicabile diferitelor sisteme de management, de exemplu: 9001/ 14001, 14001/18001, 9001/14001/ 18001, sau alte combinatii ISO 9001/ISO 22000. De asemenea, este necesara disponibilitatea fata de solicitantii de certificare a sistemelor integrate: CEREREA A DEPaªIT OFERTA si, prin urmare, au aparut noi provocari atat pentru consultanti si personalul organiza-tiilor implicate in procesul de documentare si imple-mentare a sistemelor integrate, cat si pentru personalul organismelor de certificare. A crescut gradul de constientizare al organizatiilor privind necesitatea unui sistem de management in cadrul caruia se stabilesc politici si obiective si se desfasoara activitati coordonate pentru a orienta si controla organizatia din punctul de vedere al calitatii, mediului, sanatatii si securitatii ocupationale si al altor standarde care contin cerinte pentru alte domenii. Alti factori favorizanti pentru managementul integrat sunt: zimbunatatirea performantei personalului organi-zatiilor si a unor consultanti, implicati in documentarea si implementarea sistemelor integrate de management, precum si deschiderea manifestata de personalul unor organisme de certificare, care promoveaza conceptul documentarii, implementarii si certificarii sistemelor inte- grate de management; zimbunatatirea intelegerii abordarii bazate pe proces de catre toate partile implicate, mai ales ca standardele sunt orientate in mare masura pe procese; zimbunatatirea imaginii organizatiei; zavantaje competitive la obtinerea contractelor; zcompararea rezultatelor cu obiectivele si actiunile stabilite si identificarea riscurilor, deficientelor, tendinte-lor negative si oportunitatilor pentru imbunatatire; zimbunatatirea continua a sistemului integrat de management care contribuie la prosperitatea organiza-tiei si poate fi cuantificata prin cresterea profitului, 90 scaderea costurilor, noi piete de desfacere, riscuri mai mici, impacturi de mediu tinute sub control etc. zimplicarea crescuta a managementului la cel mai inalt nivel in stabilirea si implementarea mijloacelor prin care sa controleze imbunatatirea continua pentru: - obtinerea unei evidente cuantificabile referitoare la imbunatatirea sistemului integrat de management; - imbunatatirea implicarii personalului si a moralului acestuia datorata interactiunii dintre departamentele organizatiei si elementele sistemelor integrate; - imbunatatirea documentarii proceselor; - constientizarea crescuta referitoare la responsabilitate, autoritate; - obtinerea evidentei cuantificate pentru planificarea si masurarea imbunatatirii pe baza inregistrarilor rezultate din procesele si activitatile organizatiei; - cresterea interesului pentru focalizarea catre clienti (interni/externi) si parti interesate; - constientizarea rolului planificarii, controlului actiu-nilor stabilite si masurarii proceselor/activitatilor integrate avand ca referinta criterii de acceptare, respingere dar si pentru imbunatatire continua. Exista o multime de avantaje pe plan intern organi-zationale, financiare si pentru personal, dintre acestea amintim: zorganizationale: imbunatatirea calitatii manage-mentului prin reducerea structurilor functionale implicate (3 la 1), reducerea incertitudinilor la hotarele dintre sis-temele de management luate individual, cresterea efi-cientei organizationale prin armonizarea structurilor organizatorice cu elemente similare si evitarea pierderii informatiei la hotarele structurilor traditionale, evitarea elaborarii a 2-3 serii de proceduri ale sistemului pentru elementele comune ale standardelor, simplificarea pro-cesului de comunicare si a traseului documentelor de lucru, imbunatatirea relatiei cu partile interesate si o mai buna comunicare cu autoritatile; zfinanciare: reducerea costurilor prin reducerea frecventei si numarului auditurilor, reducerea costurilor certificarilor externe datorita desfasurarii unui singur audit de certificare, cresterea profitului, centralizarea bugetului calitate, mediu, sanatate si securitatea ocu-pationala, chiar daca pare mare, genereaza economii; zpersonal: cresterea motivatiei, constientizarii si calificarii personalului, o imagine mai buna a organizati-ilor pentru propriul personal. Dintre avantajele pe plan extern amintim urmatoarele: zcomerciale: imbunatatirea competitivitatii organi-zatiei, castigarea de noi clienti si imbunatatirea satis-factiei/stabilitatii celor existenti, cresterea/imbunatatirea cotei de piata; zde comunicare: imbunatatirea imaginii organizatiei, imbunatatirea relatiei cu partile interesate, evidentierea conformarii cu cerintele legale si alte cerinte la care organizatia subscrie; zcalitate/mediu/sanatate si securitate ocupationala: imbunatatiri ale calitatii, mediului, sanatatii si securitatii ocupationale, reducerea activitatilor care genereaza deseuri periculoase, reducerea echipamentelor care pot genera pericole sau pierderi in calitatea produselor.  Revista Constructiilor iulie 2007 SC QUALITY CERT SA Bucuresti, ªos. Panduri nr. 94, sector 5 tel.: 031.710.07.53, fax: 031.710.07.52 e-mail: qualitycert@zappmobile.com ORGANISM DE CERTIFICARE SPECIALIZAT PE DOMENIUL REGLEMENTAT CONSTRUCtII ªI MATERIALE DE CONSTRUCtII ORGANISM ACREDITAT RENAR • Certificarea sistemelor de management al calitatii conform SR EN ISO 9001:2001; • Certificarea conformitatii produselor in domeniul reglementat si voluntar. iN CURS DE ACREDITARE RENAR ORGANISM • Certificarea sistemelor de management de mediu; • Inspectie. PROCEDURADE CERTIFICARE ESTE DERULATa CU UTILIZAREADE: • Procedee, metode, tehnici de auditare, inspectie la nivelul standardelor europene; • Auditori formati la nivel: - National - CNFCMAC - International – AFNOR, AFAQ-ASCERT (Franta), AJA-EQS (Anglia); • Profesori universitari; • Doctori in stiinte; • Experti in domeniile de certificare. Organism NOTIFICAT produse PENTRU CONSTRUCTII certificare CONFORMITATE • Atestarea conformitatii produselor din domeniul reglementat • Aplicarea marcii de conformitate CE Organism agreat MTCT • Certificarea sistemelor de management al calitatii; Certificarea sistemelor • de management de mediu; Calificarea profesionala • a intreprinderilor; Inspectie; • • Audit. QUALITY CERT SA- ASIGURa ABORDAREAACTIVITatII DE CERTIFICARE LA UN iNALT NIVEL PROFESIONALin concordanta cu: DIRECTIVELE EUROPENE, DECIZIILE UE, DOCUMENTELE INTERPRETATIVE, GHIDURILE EA, LEGISLAtIA, REGLEMENTaRILE ªI STANDARDELE EUROPENE APLICABILE iN ROMaNIA Tronson metrou „N. Grigorescu – linia de centura” INSTALAtII ELECTRICE, SANITARE ªI DE VENTILAtIE ANTREPRENOR: TIAB SA, Bucuresti BENEFICIAR: METROREX SA, Bucuresti PROIECTANT: METROUL SA, Bucuresti SUBANTREPRENOR: METCO SA, SOMET SA CARACTERISTICI TEHNICE ªI FUNCtIONALE zLucrarile realizate sunt com-plexe, cu respectarea unor conditii tehnice stricte avand in vedere importanta obiectivului (clasa de risc 2A), iar solutiile adoptate corespund standardelor europene in domeniu. zInstalatia de 20 KV a fost echipata cu celule prefabricate inchise (furnizate de SIEMENS), dotate cu echipamente primare per-formante si automate programabile. Avand comanda de la distanta, pot fi manevrate de la dispecerul ener-getic al metroului, in coordonare cu dispecerul orasului Bucuresti. zToate tablourile electrice de joasa tensiune (furnizor MOELLER), aferente instalatiilor electroenerge-tice si electromecanice (ventilatia generala a statiilor si interstatiilor, ventilatia statiilor de hidrofor, a statii-lor de pompare si puturile de mare adancime), sunt dotate cu automate programabile care transmit la dis-tanta, prin telemecanica, toate infor-matiile privind starea de functionare a utilajelor si a tablourilor electrice. zCablurile utilizate (NEXANS) au izolatie din polietilena reticulata, cu comportament special la foc: rezistenta la propagarea flacarii, fara degajari de halogeni, emisii scazute de fum, corozivitate si toxicitate redusa a gazelor si a fumului. zInstalatiile de ventilatie sunt realizate cu echipamente perfor-mante si fiabile furnizate de firme de prestigiu in domeniu: WOODS din Marea Britanie si France Air din Franta. Aceste instalatii asigura crearea unui microclimat optim pen-tru pasageri si personalul de exploatare, dar, totodata, asigura conditii corespunzatoare pentru functionarea utilajelor, echipamen-telor si instalatiilor. zPentru prima data la realizarea instalatiilor sanitare din cadrul Metroului a fost utilizat un sistem de montare/demontare a conductelor prin cuplaje elastice (VICTAULIC); acest sistem prezinta urmatoarele avantaje: preluarea la imbinari a eforturilor care apar la dilatarea sau contractarea instalatiilor, reducerea semnificativa a zgomotului produs in instalatii, intretinerea usoara si sim-plificarea realizarii de modificari ulte-rioare in instalatie. zPrin experienta sa de peste 30 de ani in acest tip de proiecte, TIAB SA a executat lucrari de foarte buna calitate, care determina cres- terea sigurantei in exploatarea Metroului si realizarea unui raport optim intre fiabilitate, simplitate si eficienta.  92 Revista Constructiilor iulie 2007 Constructori de elita Sita concurentiala pe piata constructiilor devine tot mai exigenta pe masura ce, paradoxal, investitiile iau amploare pe zi ce trece. Un lucru de ordin calitativ pentru ca viitorul in executia constructiilor apartine societatilor care poseda un potential tehnic, tehnologic si logistic competitiv, capabil sa faca fata puternicii oferte a constructorilor straini. Firmele romanesti care fac fata competitiei sunt raspandite pe intreg teritoriul tarii. SAIF TIM SA Timisoara este un exemplu de seriozitate, organizare si competenta, argumente care ii asigura contracte pentru lucrari de mare complexitate. Ele sunt o dovada la „vedere“ a ceea ce inseamna realizarea unor constructii moderne si eficiente, capabile sa se incadreze in peisajul industrial sau locativ in care sunt angrenati investitori romani si straini. SAIF TIM SA Timisoara a fost infiintata in anul 1991, fiind continua-toarea unitatilor de constructii mon-taj si activitate de proiectare a fostului TCIF si a IEELIF Timisoara. SAIF TIM SA este societate pe actiuni, cu capital privat autohton 100%. Principalele obiecte de activitate ale societatii sunt: zdemolarea constructiilor, tera-samente si organizare de santier; zconstructii de cladiri si lucrari de geniu (constructia tuturor tipurilor de cladiri, constructii funciare, poduri, conducte de alimentare cu apa, lucrari urbane auxiliare, asam-blarea si ridicarea de constructii din prefabricate, pe santier); zlucrari de invelitori, sarpante si terase la constructii; zconstructii de sosele, strazi si alte drumuri pentru vehicule sau pietoni, sali si terenuri de sport, platforme); zconstructii hidrotehnice (regu-larizari de rauri, baraje, diguri, ecluze); zalte lucrari speciale de con-structii (constructii de fundatii inclu-siv fixarea pilonilor, forarea si construirea puturilor de apa, faso-narea otelului, zidarii din caramida si piatra, inaltarea si demolarea schelelor si platformelor de lucru); zlucrari de instalatii electrice (instalatii-cablaje electrice si arma-turi electrice, instalatii pentru teleco-municatii, montarea de antene si cabluri pentru acestea, conductori pentru instalatii de iluminat); zlucrari de instalatii tehnico-sanitare; zlucrari de finisare; zinchiriere utilaje de constructii si demolare; zfabricarea de constructii meta-lice (fabricarea de structuri metalice pentru constructii). SC SAIF TIM SA este agremen-tata prin Certificatul SR EN ISO 9001:2001 si atestata in urmatoarele domenii: zproiectarea si executarea lucra-rilor de imbunatatiri funciare; zproiectarea si executarea lucrarilor de gospodarire a apelor; zexecutarea lucrarilor de drumuri (fara imbracaminti din asfalt) si poduri pe drumuri judetene si comunale. Referitor la calitatea lucrarilor SC SAIF TIM SA a obtinut, din partea Asociatiei Romane a Antre-prenorilor de Constructii, Trofeul calitatii pentru lucrarile din anii 2005-2006: zReamenajarea Nodului hidro-tehnic de folosinta complexa Bega – Timisoara; zRefacerea podului de pe raul Bistra in localitatea Ciuta, judetul Caras-Severin; zCentru de Radioterapie cu Energii inalte la Spitalul Clinic Municipal Timisoara. in perioada anilor 1991-2006, SAIF TIM SA a executat si pus in functiune o gama diversificata de obiective de investitii ca: lucrari de C+M, hidrotehnice, drumuri si poduri, lucrari edilitare – alimentare cu apa si canalizare, precum si lucrari civile din care mai semnifica-tive amintim: zSediu de primarie, dispensar medical, statie de cale ferata in localitatea Voiteg; zlocuinte in orasele Deta, Sanni-colaul Mare, Faget, Jimbolia; zamenajare Nod hidrotehnic pe canalul Bega; zreparatii capitale Ecluza Bega, Uivar; zmicrohidrocentrala Bega – Topolovat; zalimentari cu apa in sistem centralizat in 19 localitati din judetul Timis; zreabilitari de retele apa si canal in municipiul Timisoara; 94 Revista Constructiilor iulie 2007 zreparatii capitale Pista Aeroport International Timisoara; zdrumuri forestiere: Gosta, Pascota, Hisias, Honos; zamenajare complexa pe raul Bega, tronson Temeresti-Curtea; regularizari albii, indiguiri, constructii hidrotehnice; zpietruire drumuri comunale; zsala de sport pentru Liceul Faget; zretele de apa canal pentru magazinul Kaufland I – II, Selgros, fermele de porci din Jimbolia, Periam si Sanpetru – Smithfield; zCentru de Radioterapie cu Energii inalte la Spitalul Clinic Municipal Timisoara.  • constructii de cladiri si lucrari de geniu • constructii de sosele, strazi si drumuri • lucrari de invelitori, sarpante si terase • constructii hidrotehnice • demolari constructii si terasamente • lucrari speciale de constructii • lucrari de instalatii electrice si tehnico-sanitare • lucrari de finisare • inchiriere utilaje de constructii si demolare • fabricare constructii metalice RO – 300011, Timisoara, Str. C. Brediceanu nr. 8 Tel.: +40 256 490.294, 0256 495.014, 0723.804.225 Fax: +40 256 495.051, 0256 490.294 E-mail: office@saiftim.ro www.saiftim.ro Policolor, prin Divizia Deko Professional, a premiat pe viitorii profesionisti in constructii in perioada 2-8 iunie 2007, au avut loc concursurile cu profil de constructii, din cadrul programului „Profesionistii de maine“. Programul initiat de Policolor inca din 2005, prin divizia DEKO Professional, si sprijinit de Ministerul Educatiei, Cercetarii si Tineretului a avut ca scop aducerea in scolile de arte si meserii din intreaga tara a ultimelor tendinte de pe piata materialelor de constructii si amenajari. Cursurile din cadrul acestui program au avut loc in anul scolar 2006-2007, in perioada de practica, iar programul de instruire a elevilor a fost structurat in 6 module. Concursul organizat de divizia DEKO Professional a firmei Policolor, impre-una cu institutiile de invatamant care au participat la programul „Profesionistii de maine“, s-au derulat in Constanta, Timisoara, Targu Mures, Ploiesti, Galati, Campulung Moldovenesc si Bucuresti. Concursul a avut ca scop verificarea cunostintelor acumulate in timpul cursurilor de catre elevi si determi-narea tinerilor in a-si imbunatati bagajul de cunostinte. Acesta a constat atat in evaluarea cunostintelor teoretice ale elevilor instruiti, cat si in testarea abili-tatilor practice ale acestora. Ca dovada a popularitatii concursului in randul elevilor este numarul mare de tineri inscrisi. Castigatorii premiilor I puse la dispozitie de catre Policolor sunt: Zona Constanta: Victor Diaconu; Zona Timisoara: Alexandru Pop: Zona Targu Mures: Dumitru Lalu; Zona Ploiesti: Marian Pitulice; Zona Galati: Nicu Tudorie; Zona Campu-lung Moldovenesc: Marius Lupu; Zona Bucuresti; Ionut Argesanu.  revistaconstructiilor.eu Oricine este intere- sat sa obtina date despre ceea ce este nou in economia de piata si, in general, in ansamblul societatii in care traim si muncim apeleaza deja la avan- tajele tehnologiei de pe Internet, mijloc modern si eficient de comunicare. Pentru ca solicitarile privind informatiile si continutul Revistei Constructiilor sunt din ce in ce mai numeroase, facem precizarea ca aceasta publicatie apare, alaturi de ver-siunea tiparita, si in format on-line. Accesand www.revistaconstructiilor.eu, gasiti tot ceea ce va intereseaza incepand cu nr. 1 din 2005 si pana in prezent. Aceasta operatie poate fi de folos si celor care, sub o forma sau alta, doresc sa beneficieze gratuit de informatiile continute in reclamele si articolele de specialitate publicate in Revista Constructiilor, asa cum se intampla cu cele peste 6.000 de firme aflate in baza noastra de date, cu abonatii (persoane juridice si fizice), cu participantii la manifestarile expozitionale si de specialitate organizate in Romania si strainatate etc.  d i n s u m a r Constructiilor Editorial 3 Revista Fibre din polipropilena pentru betoane, mortare si sape Sisteme de stabilizare a solului Materiale de constructii si instalatii Sisteme de consolidare si reparare post-seism (III) Izolatori de inalta performanta Hidroizolatii pentru instalatii tehnice locative Sisteme de etansare Protectia si repararea instalatiilor de apa si canalizare Adezivi profesionali pentru acoperisuri Tratarea apelor uzate 4–5 6–7 8–9 10, 12, 14 16–17 18–19 20–21 22–23 26–27 28–29 „Revista Constructiilor“ este o Caracteristici: publicatie lunara care se distribuie gra- zTiraj: 8.000 de exemplare tuit, prin posta, la cateva mii dintre cele mai importante societati de: proiectare (10.000 ex. in lunile Constructexpo) si arhitectura, constructii, productie, zFrecventa de aparitie: lunara import, distributie si comercializare de zAria de acoperire: intreaga tara materiale, instalatii, scule si utilaje pen- zFormat: 210 mm x 282 mm tru constructii, prestari de servicii, bene- zCulori: integral color ficiari de investitii (banci, societati de zSuport: asigurare, aeroporturi, antreprizele judetene hartie LWC 70 g/mp in interior pentru drumuri si poduri etc.), institutii si DCL 170 g/mp la coperte centrale (Parlament, ministere, Compania de investitii, Compania de autostrazi si drumuri nationale, Inspectoratul de Stat in Constructii si Inspectoratele Teritoriale, Camera de Comert a Romaniei si Camerele de Comert Judetene etc.) aflate in baza noastra de date. Restul tirajului se difuzeaza prin abonamente, prin agentii nostri publicitari la manifestarile expozitionale specializate, nationale si judetene, sau cu ocazia vizitelor la diversele societati comerciale si prin centrele de difuzare a presei. incercam sa facilitam, in acest mod, un schimb de informatii si opinii cat mai complet intre toti cei implicati in activitatea de constructii. Performanta, consecinta dotarii tehnice 30–31 Termoizolatia intre functional si estetic 32–33 Materiale pentru sisteme de inchidere 34–35 Sisteme de cofrare moderne si eficiente 40–41 Schele si utilaje pentru constructii 42–43 Utilaje performante pentru constructii 44–47 in fiecare numar al revistei sunt publicate: prezentari de materiale si tehnologii noi, studii tehnice de specialitate pe diverse teme, interviuri, comentarii si anchete avand ca tema problemele cu care se confrunta societatile implicate in aceasta activitate, reportaje de la evenimentele legate de activitatea de constructii, prezentari de firme, informatii de la patronate si asociatiile profesionale, sfaturi economice si juridice, programul targurilor si expozitiilor etc. Tehnologii si utilaje pentru constructii 48–49 Infrastructura utilitara 50–51 Infrastructura feroviara 52, 54, 56, 58 Talon pentru abonament „Revista Constructiilor“ Solutii eficiente pentru protectia parcajelor 60–61 Am facut un abonament la „Revista Constructiilor“ pentru ......... numere, incepand cu numarul .................. . Conceptia de ansamblu a cladirilor in functie de comportarea la actiunea focului 62, 64, 66, 68 Protectia la foc a constructiilor 11 numere - 95,00 lei Nume ........................................................................................................................................ Adresa ...................................................................................................................................... civile si industriale (I) Produse pentru protectia lemnului Utilizarea deseurilor lemnoase pentru incalzire (I) Izolanti profesionali Provocare pentru Europa – competitivitate prin excelenta Constructori de elita 70–71 72–74, 80–82 76, 78 84–85 88–90 94, 95 ................................................................................................................................................... persoana fizica persoana juridica  Nume firma ............................................................................... Cod fiscal ............................ Am achitat contravaloarea abonamentului prin mandat postal (dispozitie de plata) nr. .............................................................................................................................................. in contul RO35BTRL04101202812376XX - Banca TRANSILVANIA - Lipscani. Va rugam sa completati acest talon si sa-l expediati intr-un plic, sau prin fax impreuna cu copia chitantei de plata a abonamentului, la SC Star Pres Edit SRL – „Revista Constructiilor“, Str. Horia Macelariu nr. 14 -16, bl. XXI/8, sc. B, et. 1, ap.15, Sector 1, Bucuresti. * Cresterile ulterioare ale pretului de vanzare nu vor afecta valoarea abonamentului contractat. 